
电机齿轮定做 东城电机齿轮 东莞市大朗金盛泰齿轮厂

产品名称 电机齿轮定做 东城电机齿轮
东莞市大朗金盛泰齿轮厂

公司名称 东莞市大朗金盛泰齿轮厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗仙村工业区深龙路29号

联系电话 13600259727 13600259727

产品详情

    齿轮轴表面和重要轴直径表面通常需要进行表面处理。表面处理方法包括渗碳和表面淬火。表
面淬火渗碳处理的目的是使轴表面具有较高的硬度和耐磨性。电机齿轮

    渗碳的渗碳层深度通常1.1-1.7毫米，和齿轮轴核心渗碳后仍保持强度，韧性和可塑性，通常花
键齿部分，槽部分，电机齿轮批发，等不需要表面处理，需要进一步处理，所以应用油漆表面渗碳和淬
火之前，然后轻轻剥离后攻丝表面处理完成后，电机齿轮定做，淬火处理应注意温度、冷却速度、冷却
介质等因素的影响，并应检查淬火是否弯曲变形。如果变形较大，则需要对其施加应力并再次放置以使
其变形。

齿轮的加工方式：

1. 磨呀齿

具有盘形模块化铣刀或指形铣刀的铣齿属于形成方法，铣刀齿的截面形状对应于齿轮齿间的形状。该方
法加工效率和加工精度较低，仅适用于单件小批量生产。电机齿轮

2. 成形和磨呀

也属于成型方法。由于砂轮不易修整，使用较少。

3.滚齿

它属于生成法，其工作原理相当于一对斜齿轮的啮合。滚刀的原型是一个具有大螺旋角的斜齿轮。由于
齿数小(通常齿数z = 1)，电机齿轮定制，齿很长，绕轴形成具有小螺旋角的蜗轮。该齿成为一个具有切
削刃和浮雕角度的滚刀。电机齿轮

    由于齿轮的传动精度主要取决于齿廓的准确性和螺距分布的均匀性，东城电机齿轮，这是直接



关系到定位的准确性的参考(孔和端面)时使用切割齿轮，齿轮加工在这个阶段主要是单程处理后的齿廓
准备好数据，使齿的内孔和端面的精度基本达到规定的工艺要求。电机齿轮

    在这一阶段，除了加工基准外，在这一阶段的后期也应尽可能多地完成除齿廓以外的加工。

电机齿轮定做-东城电机齿轮-东莞市大朗金盛泰齿轮厂由东莞市大朗金盛泰齿轮厂提供。“齿轮,精密齿
轮,精密齿轴,同步带轮”选择东莞市大朗金盛泰齿轮厂，公司位于：东莞市大朗仙村工业区深龙路29号，
多年来，东莞市大朗金盛泰齿轮厂坚持为客户提供好的服务，联系人：陈先生。欢迎广大新老客户来电
，来函，亲临指导，洽谈业务。东莞市大朗金盛泰齿轮厂期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司还是
从事变速箱同步齿轮，螺杆泵同步齿轮，电机同步齿轮的厂家，欢迎来电咨询。
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