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产品详情

高速、精密、复合、智能和绿色是精密数控加工技术发展的总趋势，近几年来，在实用化和产业化等方
面取得可喜成绩。主要表现在：  

  （1）机床复合技术进一步扩展随着精密数控加工技术进步，复合加工技术日趋成熟，包括铣-车复合
、车铣复合、车-镗-钻-齿轮加工等复合，车磨复合，成形复合加工、特种复合加工等，复合加工的精度
和效率大大提高。“一台机床就是一个加工厂”、“一次装卡，内圆磨加工，完全加工”等理念正在被
更多人接受，复合加工机床发展正呈现多样化的态势。  

 （2）智能化技术有新突破精密数控加工的智能化技术有新的突破，在数控系统的性能上得到了较多体
现。如：自动调整干涉防碰撞功能、断电后工件自动退出安全区断电保护功能、加工零件检测和自动补
偿学习功能、高精度加工零件智能化参数选用功能、加工过程自动消除机床震动等功能进入了实用化阶
段，智能化提升了机床的功能和品质。  

 （3）机器人使柔性化组合效率更高机器人与主机的柔性化组合得到广泛应用，使得柔性线更加灵活、
功能进一步扩展、柔性线进一步缩短、效率更高。机器人与加工中心、车铣复合机床、磨床、齿轮加工
机床、工具磨床、电加工机床、锯床、冲压机床、激光加工机床、水切割机床等组成多种形式的柔性单
元和柔性生产线已经开始应用。

（4）功能部件性能不断提高功能部件不断向高速度、高精度、大功率和智能化方向发展，并取得成熟的
应用。全数字交流伺服电机和驱动装置，高技术含量的电主轴、力矩电机、直线电机，的直线滚动组件
，高精度主轴单元等功能部件推广应用，极大的提高精密数控加工的技术水平。

CNC加工工艺及工作原理：

1、工序与工步的划分；对刀点与换刀点的确定；

2、加工路线的确定；加工方法的选择与加工方案的确定。



3、机床的合理选用，工件精度的多少选择不同的型号；

4、零件的安装与夹具的选择；

5、刀具的选择与切削用量的确定；

6、CNC加工零件工艺性分析，内外圆磨加工，合理的加工工艺。

CNC精密加工的正确操作方法

首先将被CNC加工零件图上的几何信息和工艺信息数字化，即将刀具与工件的相对运动轨迹、CNC加工
过程中主轴速度和进给速度的变换、冷却液的开关、工件和刀具的变换等控制和操作，都按规定的代码
和格式编成加工程序，然后将该程序输入数控系统。

数控系统则按照程序的要求，先进行相应的运算、处理，然后发出控制命令，使各坐标轴、主轴以及辅
助动作相互协调，实现刀具与工件的相对运功，自动完成零件的加工。

转塔式刀架应分度准确、定位可靠、重复定位精度高、转位速度快、夹紧剐性好，以保证数控车床的高
精度和效率。有的转塔式刀架不仅可以实现自动定位，还可以传递动力。目前，两坐标联动车床多采用1
2工位的转塔式刀架，也有采用6工位、8工位、10工位转塔式刀架的。转塔式刀架在机床上的布局有两种
形式：一种是用于加工盘类零件的转塔式刀架，其回转轴垂直于主轴；另一种是用于加工轴类和盘类零
件的转塔式刀架，莱西磨加工，其回转轴平行于主轴。精密cnc数控车加工四坐标控剞的数控车床的床身
上安装有两个独立的滑板和转塔式刀架，故称为双刀架四坐标数控车床。其中，每个刀架的切削进给量
是分别控制的，金属件磨加工，因此，两刀架可以同时切削同一工件的不同部位，既扩大了加工范围，
又提高了加工效率。四坐标数控车床结构复杂，且需要配置专门的数控系统，加工实现对两个独立刀架
的控制，适合加工曲轴、飞机零件等形状复杂、批量较大的零件。 莱西磨加工-青岛昊炬机械有限公司-
内圆磨加工由青岛昊炬机械有限公司提供。青岛昊炬机械有限公司在机械加工这一领域倾注了诸多的热
忱和热情，昊炬机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望
能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：周民炬。
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