
加工中心切削液 普润达 切削液

产品名称 加工中心切削液 普润达 切削液

公司名称 山东泽广润滑科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省德州市天衢工业园

联系电话  17705446002

产品详情

金属切削液在金属切削、磨削加工过程中具有相当重要的作用。实践证明，的金属切削液可以延长金属
工具的使用寿命。

随着社会的不断发展，身边充斥着金属制品，切削液，而金属切削液在此刻就显得尤为重要，由于金属
切削液的显著功效，减少了生产商的成本，提高了生产效率。机床类型、数量(国产一般机床、数控机床
、加工中心等)工件名称和加工的工件材质(碳钢、铸铁、铜、铝合金、镁铝合金、耐热合金、不锈钢、
镍合金、钛合金等) 

切削液
在金属切削过程中，工件要与环境介质及切削液组分分解或氧化变质而产生的油泥等腐蚀性介质接触而
腐蚀，与切削液接触的机床部件表面也会因此而腐蚀。此外，不锈钢切削液，在工件加工后或工序之间
流转过程中暂时存放时，也要求切削液有一定的防锈能力，防止环境介质及残存切削液中的油泥等腐蚀
性物质对金属产生侵蚀。特别是在我国南方地区潮湿多雨季节，更应注意工序间防锈措施。硬质合金；
用于切削刀具的硬质合金是由碳化钨(WC)、碳化钛(TiC)、碳化钽(TaC)和5-10%的钴组成，它的硬度大
大超过高速钢，允许工作温度可达1000℃，具有优良的耐磨性能，在加工钢铁材料时，可减少切屑间的
粘结现象。在选用切削液时，要考虑硬质合金对骤热的敏感性，尽可能使刀具均匀受热，否则会导致崩
刃。在加工一般的材料时，经常采用干切削，但在干切削时，工件温升较高，使工件易产生热变形，影
响工件加工精度，而且在没有润滑剂的条件下进行切削，由于切削阻力大，使功率消耗增大，加工中心
切削液，刀具的磨损也加快。硬质合金刀具价格较贵，所以从经济方面考虑，干切削也是不合算的。在
选用切削液时，一般油基切削液的热传导性能较差，使刀具产生骤冷的危险性要比水基切削液小，所以
一般选用含有抗磨添加剂的油基切削液为宜。在使用冷却液进行切削时，切削液的作用，要注意均匀地
冷却刀具，在开始切削之前，预先用切削液冷却刀具。对于高速切削，要用大流量切削液喷淋切削区，
以免造成刀具受热不均匀而产生崩刃，亦可减少由于温度过高产生蒸发而形成的油烟污染。 加工中心切
削液-普润达-切削液由山东泽广润滑科技有限公司提供。“工业润滑油,液压油,机械油”选择山东泽广润
滑科技有限公司，公司位于：山东省德州市天衢工业园，多年来，山东泽广润滑坚持为客户提供好的服
务，联系人：陈经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。山东泽广润滑期待成为您
的长期合作伙伴！
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