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产品名称 滚剪刀锻造件加工厂 滚剪刀锻造件
马鞍山茂金锻造加工

公司名称 马鞍山市茂金锻造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山博望区博望镇三杨工业园

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

影响锻造件质量的原因

我们来了解了解影响锻造件质量的原因。 

原材料对锻件质量的影响 原材料的良好质量是锻件质量的先决条件，如原材料存在缺陷，将影响锻件的
成形过程及锻件的终质量。如原材料的化学元素出规定的范围或杂质元素含量过髙，对锻件的成形和质
量都带来较大的影响，滚剪刀锻造件，例如：S、B、Cu、Sn等元素易形成低熔点相，使锻件易出现热脆
。为了获得本质细晶粒钢，钢中残余铝含量需控制在范围内。含铝量过少，滚剪刀锻造件加工厂，起不
到控制晶粒大的作用，常易使锻件的本质晶粒度不合格;含铝量过多，压力加工时在形成纤维组织的条件
下易形成木纹状断口、撕痕状断口等。又如，在奥氏体不锈钢中，n、Si、Al、Mo的含量越多，滚剪刀锻
造件生产厂家，则轶素体相越多，锻造时越易形成带状裂纹，并使件带有磁X。如原材料内存在缩管残
余、皮下起泡、严重碳化物偏析、粗大的非金属夹杂物(夹渣)等缺陷，锻造时易使锻件产生裂纹。原材
料内的树枝状晶、严重疏松、非金属夹杂物、白点、氧化膜、偏析带及异金属混人等缺陷，滚剪刀锻造
件报价，易引起锻件X能下降。原材料的表面裂纹、叠、结疤、粗晶环等易锻件的表面裂纹。

锻件质量的检验法

1. 断口试验法用以检查结构钢、不锈钢(奥氏体型除外)的白点、层状、内裂等缺陷、检查弹簧钢锻造件
的石墨碳及上述各钢种的过热、过等，对于铝、、铜等合金用来检查其晶粒是否细致均匀，是否有氧化
膜、氧化物夹杂等缺陷。断口试样1般都进行规定的热处理。 

2.印法主要应用于某些结构钢的大型锻件，用以检查其的分布是否均匀及含量的多少。除结构钢、不锈
钢锻件用于低检查的试片不进行终热处理外，其余材料的锻件1般都经过终热处理后才进行低检验。 

3.微观组织检验法则是利用光学显微镜来检查材料牌号锻件的显微组织。检查的项目1般有本质晶粒度，
或者是在规定温度下的晶粒度，即实际晶粒度，非金属夹杂物，显微组织如脱碳层、共晶碳化物不均匀



度，过热、过组织及其它要求的显微组织等。 

4.力学X能和工艺X能的检验则是对已经过规定的终热处理的锻件和试片加工成规定试样后利用拉力试验
机、冲击试验机、试验机、疲劳试验机、硬度计等仪器来进行力学X能及工艺X能数值的测定。 

锻造件质量的检验分为外观质量的检验和质量的检验。
外观质量的检验1般来讲是属于非破坏X的检验，通常用肉眼或低放大镜进行检查，要时也采用探的法。 
通常锻件质量的检验法可归结为：宏观组织检验法、微观组织检验法、力学X能检验、化学成分分析法
及检测法。而质量的检验，由于其检查内容的要求，有些须采用破坏X检验，也是通常所讲的解剖试验
，如低检验、断口检验、高组织检验、化学成分分析和力学X能测试等，有些则也可以采用检测的法，
而为了准确地评价锻件质量，应将破坏X试验法与检测法互相结合起来进行使用。以下介绍几种质量的
检验法。 

1.宏观组织检验是采用目视或者低放大镜(1般数在3×以下)来观察分析锻的低组织特征的1种检验。对于
锻件的宏观组织检验常用的法有低腐蚀法(包括热蚀法、冷蚀法及电解腐蚀法)、断口试验法和印法。 

2.低腐蚀法用以检查结构钢、不锈钢、高温合金、铝及铝合金、及合金、铜合金、钛合金等材料锻件的
裂纹、叠、缩孔、气孔偏析、白点、疏松、非金属夹杂、偏析集聚、流线的分布形式、晶粒大小及分布
等。只不过对于不同的材料显现低组织时采用的浸蚀剂和浸蚀的规范不同。 

滚剪刀锻造件加工厂-滚剪刀锻造件-马鞍山茂金锻造加工(查看)由马鞍山市茂金锻造厂提供。马鞍山市茂
金锻造厂是一家从事“马鞍山锻造,模具锻造,汽车配件锻造加工”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“茂金锻造”品牌拥有良好口碑。我们坚持
“服务至上，用户至上”的原则，使茂金锻造在锻造模中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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