
富士泰锯床款式经典 金属带锯床加工 广东金属带锯床

产品名称 富士泰锯床款式经典 金属带锯床加工
广东金属带锯床

公司名称 浙江富士泰机床有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 缙云壶镇贤母西路228号

联系电话  18906787958

产品详情

     富士泰机床介绍锯条的使用寿命受很多因素的影响

     进给速度。

    
进给速度太低，容易将齿擦钝。太高则使齿提前疲劳，金属带锯床推荐，齿尖磨损过快，容易断齿。

     带锯的质量及类型。

     不同类型的锯条的红硬性和耐冲击性不同。

      机器型号。

      锯床设计、马力、机床质量、进给系统都将影响锯切能力和带锯寿命。选用高质量的锯床，结
合正确的操作和调整，是保障锯条寿命的重要因素。

   让客户满意是【浙江富士泰机床】不懈的追求。

浙江富士泰机床有限责任公司主营：【卧式带锯床】、【金属带锯床】、【 数控带锯床】、【立式锯
床】等，产品设计合理，管理和制造工艺先进。每班下班时，必须切断电源，打开防护罩，清除被带入
锯轮周围的切屑，做好日常维护保养及周围清扫工作。

切削液的优点就是温和无毒，金属带锯床加工，浓度配比可控，易操作，且仅用温水或碱性清洗剂就能
清除残留液体。另外，切削液还有防止积屑瘤产生和防锈的作用。



不使用切削液或浓度配比不当，带锯条的齿尖易磨钝从而造成早期失效。不过，锯切灰口铸铁、可锻铸
铁、石墨等切屑为粉末状的材料时，严禁使用切削液，否则将使锯带快速磨损以致报废。所以，正确合
理的使用切削液，也是延长带锯条使用寿命的方式之一。

如有需要，可直接拨打图片上号码与我们联系。

浙江富士泰机床有限责任公司主营：【卧式带锯床】、【金属带锯床】、【
数控带锯床】、【立式锯床】等，产品设计合理，管理和制造工艺先进。

切削液稀释的比例要根据切削工件的材料来看。富士泰机床介绍高频振纹排除分析消除高频振纹的主要
方法是找出振源，消除振动，或把振动减至允许的范围内。一般遵循的规则是：材料的材质越硬，广东
金属带锯床，切削液越稠。材料越软，切削液越稀。

切削液供给量的多少、浓度的高低对锯切有重要影响。浓度太低，使用量太少，锯齿稳定提高，齿尖易
磨损，锯切稳定性低，易发生齿尖早期磨损、切斜、断带、切斜噪音。

如有需要，可直接拨打图片上号码与我们联系。

富士泰锯床款式经典(图)-金属带锯床加工-广东金属带锯床由浙江富士泰机床有限责任公司提供。浙江
富士泰机床有限责任公司为客户提供“卧式带锯床,数控带锯床,立锯”等业务，公司拥有“富士泰”等品
牌，专注于锯床等行业。鳞刺现象的产生在一定程度上跟切削速度有很大的关系，超出或低于特定速度
范围，都会产生鳞刺现象。，在缙云壶镇贤母西路228号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：朱女士。
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