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平面抛光机的抛光加工速度与哪些因素有关是什么因素决定了

平面抛光机的抛光加工速度与哪些因素有关是什么因素决定了平面抛光机的抛光加工速度
，不少研磨抛光加工厂往往都很在意工件加工的成本，以及加工的效率，成本越低，效率
越高越好。就是说要提高平面抛光机的运作速率是决定工件生产效率的关键之一，其运作
速率分别由发动机，磨盘，程控系统三者起较为重要的作用。1、发动机是硬件，他的好
坏主要影响着磨盘的转速和能否有力带动磨盘转动，并影响工件和磨盘的摩擦力度。2、
程序控制系统是属于软件系统，如果程控系统，反应灵敏，那么工件在平面抛光机进行研
磨抛光的过程中，当达到某一个有效值时，程控系统就会反应迅速的做出下一步指令，这
样就缩短机器响应的时间，从而能达到的执行各项命令，这也是机械自动化中软件系统的
主要作用及优势。3、磨盘及抛光布。磨盘及抛光垫是平面抛光机上的一个重要组件，工
件终的研磨效果，精度等跟磨盘及抛光垫的选用息息相关。磨盘及抛光垫影响运作效率是
因为磨盘的切削力大小决定着工件达到效果值的时间。工件是通过和磨盘相对运动产生摩
擦来达到表面的平整与光滑，所以磨盘及抛光垫的材质决定在磨盘的切削力，磨盘的重量
决定着磨盘的转速，进而影响着整个机器的运作效率。

平面抛光机出现塑性磨损的原因分析

平面抛光机出现塑性磨损的原因分析平面抛光机在加工工件的时候整体的抛光运动需要时
平稳的，需要保证工匠能够均匀的接触抛光盘表面；需要避免运动轨迹过早的出现重复现



象；抛光运动需要选取的运动抛光速度；研具和工件之间需要处于浮动的状态；需要保证
工件能够受到均匀抛光。那么平面抛光机在加工工件的时候是什么原因导致塑性磨损呢？
一、当磨削在高温的作用下，磨粒会出现塑性磨损的现象，因为工件材料本身就热硬度的
，在磨削的时候应接触产生高温，后就会产生塑性变形。二、在高温的状态下硬度户比较
高，模具具有比较大的抗塑性磨损能力，在加上金刚石具有很大的塑性强度，在高温条件
下会产生比较大的塑性流动能力。三、磨粒的表面出现塑性的流动，并不是平面抛光机设
备本身多缠身的，而是在磨损的过程中所具有的特征和形态。

平面研磨机研磨运动要满足哪些要求平面研磨机在加工中，选择合理地运动方式以及研磨
轨迹是极为重要的一步，研磨运动中的是在于实现磨料的切削运动，因此运动状况的好坏
，将会直接的影响研磨加工时的精度以及生产的效率，所以平面研磨机在研磨加工运动中
，研磨运动应满足以下几点：1.在加工工件时，整个研磨运动自始至终都应该力求平稳。
特别是研磨面积小而细长的工件，更需要注意使运动力向的改变要缓慢，避免拐小弯，运
动方向要尽显偏于工件的长边方向并放慢运动速度。否则会因运动的不平稳造成被研表面
的不平，或掉边掉角等质量瑕疵。2.研磨运动应该保证工件能够均匀地接触带研磨抛光盘
的全部表面。这样可使其能够表面均匀受载、均匀磨损，因而还才可以长久地保持研具本
身的表面精度。3.在研磨运动中，研具与工件之间应处于还处于浮动的状态，而不应是强
制的限位状态。这样可以使工件与研磨抛光盘的表面能够更好地接触，把研具表面的几何
形状能够准确有效地传递给工件，从而不会受到研磨抛光机本身精度的过多影响。4.研磨
运动应保证工件受到均匀研威即被研工件表面上的每一点所运动的路程应相等。这就需要
研磨运动能够作平面平行运动，而这种运动是能够可使工件表面上任意两点的连成线，在
整个研磨运动中，都能够始终保持平行，这对于保证工件的几何形状的精度以及尺寸均匀
程度来说是至为重要的。5.所选用的研磨运动应使运动轨迹不断有规律地改变方向，尽量
避免过早地出现重复。这样可以就可以使工件表面上的无数的切削条痕能够有规律地相互
交错抵消，慢慢的越研越平，进而达到提高工件所要求的人表面精度的终目的。
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