
中山托辊炉 苏热渗碳炉 托辊网带炉

产品名称 中山托辊炉 苏热渗碳炉 托辊网带炉

公司名称 苏州工业园区热处理设备厂有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业-园区胜浦镇翔浦路45号

联系电话  13771830400

产品详情

托辊炉如何提高网带寿命?

托辊炉网带的寿命其实跟炉子结构有着直接的关系!跟温度的影响不是很大!

托辊炉网带的使用寿命短的原因有以下几点:

1、网带本身的原因，做的很紧不容易折弯的，跟材料产地影响不是太大

2、设备上料架返回网带的托辊直径是否大于网带折弯直径 通常小于220mm
的寿命很短！理想是大于260mm

3、托辊炉的温区布置与加热辐射管设计是否合理，区段的控温点很关键，只要炉内没有超温带，那网带
寿命就长

4、网带丝经跟设备的产量也很关键！也就是不同的量吊的配重也要有区别，网带的丝径也不同 5炉子本
身的碳势控制很关键！“炉子密封性能要好”（这里指对活性碳原子的密封，燃气托辊炉，不是指是否
漏气！合理漏空气的炉子反而好），炉子内侧的保温材料的抗渗性是关键！材料蹩脚！“密封性”就差
，密封性差形成碳灰就多！形成碳灰多就堆积在下排辐射管，托辊网带炉，下排辐射管堆积的多，底部
炉温就异常高！炉温异常高，网带就容易碳化变很脆，网带很脆，网带托辊炉，就很快坏！

工业炉一些PLC的组态，上位机，先进的空燃比控制使用，具有较好的现场仪表。和其他人使用全手动
控制，甚至连空气与燃气的比例还取决于操作人员的手动操作，系统没有任何安全保护措施，更别说不
控制精  。也有一些单位技术力量雄厚，采用更为经济实用，简单的控制系统。随着微型PLC电气，安
全连锁，中山托辊炉，完成  然气主管切断，超温报警等功能，采用数字表，触摸屏或各种重要参数记
录仪记录显示。这是一个自动系统配置方案值得推广



托辊式网带炉在圆锯片热处理中的应用

在托辊式网带炉内进行圆锯片零件的热处理，代替传统热处理技术，并取得成效。网带炉特别适合于多
品种、大批量薄片类零件热处理，尤其适合于木工机械、园林机械和棉花机械弹簧钢制圆锯片的热处理
。

圆锯片的加工工序流程

1.冷轧薄钢板2.冲压成型（激光切割成型）3.整理4.热处理5.手工锤击6.平磨7.高频焊接刀头8.喷砂9.刃磨10.
涂装

中山托辊炉-苏热渗碳炉-
托辊网带炉由苏州工业园区热处理设备厂有限公司提供。苏州工业园区热处理设备厂有限公司是江苏
苏州 ,电热设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在苏热领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创苏热更加美好的未来。
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