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数控车床安装送料机的作用（二）

3、精密数控机床精度更高、稳定性更好。高速自动送料机采用的是单向装置摩擦传动方式，其送料精度
易受单向装置的磨损程度、润滑状况、压料弹簧的疲劳、环境温度等等非线性因素影响，通常使用时送
料精度在±0.05mm左右，不能真正满足精工生产之需求，而福道数控车床送料机采用精密凸轮驱动式结
构，其送料精度高且稳定，完全不受非线性因素的影响，高速送料时的精度仍可保持在±0.02mm左右，
能完全满足精密加工生产之需求。

精密数控机床加工中原始误差与加工误差的关系

（1）与工艺系统本身初始状态有关的原始误差

①原理误差  即加工方法原理上存在的误差。



②精密数控机床工艺系统几何误差

●工件与刀具的相对位置在静态下已存在的误差，如刀具和夹具制造误差，调整误差以及安装误差；

●工件和刀具的相对位置在运动状态下存在的误差，如数控机床的主轴回转运动误差，导轨的导向误差
，传动链的传动误差等。

（2）与精密数控机床切削过程有关的原始误差

①工艺系统力效应引起的变形，如工艺系统受力变形、工件内应力的产生和消失而引起的变形等造成的
误差。

②工艺系统热效应引起的变形，如机床、刀具、工件的热变形等造成的误差。

发那科FANUC数控车床规避撞车的方法—参数设置

精密数控机床撞车   是各种失误中相对较严重的，一旦发生撞车可能会对昂贵的  机床  造成损伤、
影响机床的加工精度，严重的还可能危害到人身安全。数控车床厂家总结了一些FANUC数控车床规避撞
车的方法，分享给大家。

一、参数设置

数控系统的参数完成数控系统与机床各种功能的匹配，使数控机床的性能达到。

对FANUC数控系统参数做一些合理设置，能有效地避免撞车。

1.的设定单位

坐标数字后的小数点“.”在编程中经常会被学生疏忽掉。

如：G00 X20 Z-50 F0.3；

此处“X20 Z-50”后均省略了小数点。假如此时系统参数设置为设定单位为0.001mm，那么此程序段实
际上就等价于：

G00 X0.02 Z-0.05 F0.3；

执行此段程序，刀具将直接扎入工件造成撞车。

可以设置参数NO.3401来规避这种情况，设置为让系统可以不使用小数点的地址字，NO.3401设置为mm
，inch单位。同时参数1001直线轴的移动单位也应设置为mm（公制机床）。如此设置后程序的地址字即
使省略小数点“.”也不会造成程序错误。
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