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数控车床的主要特点

数控机床cnc加工机床作为制造业的基础，对制造业强国的建设至关重要，旨在开发一批精密、高速、、
柔性 数控机床cnc与基础制造装备及集成制造系统。这些将会不断推动数控机床cnc行业的快速发展。机
遇与挑战并存，虽然 数控机床cnc加工机床行业目前仍然存在很多困难，但只要行业人士一同努力，相信
数控车床加工机床行业的未来是美好的。     数控车床的主要特点：1.能加工管子螺纹直径达190毫米
的内外直管螺纹、锥管螺纹。2.车床上装有可加工锥度1:5的锥度装置。3.不必更换交换齿轮就可车削公制
、英制螺纹。4.溜板箱中设有脱落蜗杆，能自动保护车床机构的完好。 5.导轨经淬火耐磨处理及精加工
处理。6.具有叫大的功率，能胜负荷强力切削。7.落地中心架可按用户需要随意移动，中心架上装有长管
装夹调整机构，因此大大减轻了劳动强度。8.车头箱前后均有四爪卡盘，适应用长短管子的如意装夹。

数控机床cnc加工中原始误差与加工误差的关系

在数控机床cnc加工中，数控机床、夹具、工件和刀具构成一个完整的系统，称为工艺系统。由于工艺系



统本身的结构和状态、操作过程以及加工过程中的物理力学现象而产生刀具和工件之间的相对位置关系
发生偏移的各种因素称为原始误差。它可以照样、放大或缩小地反映给工件，使工件产生加工误差而影
响零件加工精度。一部分原始误差与切削过程有关；一部分原始误差与工艺系统本身的初始状态有关。
这两部分误差又受环境条件、操作者技术水平等因素的影响。

数控加工中在毛坯选择时需要考虑的因素

因素（1）零件的材料及机械性能要求零件材料的工艺特性和力学性能大致决定了毛坯的种类。例如铸铁
零件用铸造毛坯;钢质零件当形状较简单且力学性能要求不高时常用棒料，对于重要的钢质零件，为获得
良好的力学性能，应选用锻件，当形状复杂力学性能要求不高时用铸钢件;有色金属零件常用型材或铸造
毛坯。 因素（2） 零件的结构形状与外形尺寸大型且结构较简单的零件毛坯多用砂型铸造或自由锻;结构
复杂的毛坯多用铸造;小型零件可用模锻件或压力铸造毛坯;板状钢质零件多用锻件毛坯;轴类零件的毛坯
，若台阶直径相差不大，可用棒料;若各台阶尺寸相差较大，则宜选择锻件。
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