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数控车床与加工中心的差别

车、铣、刨、磨、镗、钻、电火花、剪板、折弯、激光切割等等都是机械加工方法，所谓机械加工，就
是把金属毛坯零件加工成所需要的形状，包含尺寸精度和几何精度两个方面。能完成以上功能的设备都
称为机床，数控机床排屑机就是在普通机床上发展过来的，数控的意思就是数字控制。

给机床装上数控系统后，机床就成了数控机床。当然，普通机床发展到数控机床不只是加装系统这么简
单，例如：从铣床发展到加工中心，机床结构发生变化，的是加了刀库，大幅度提高了精度。加工中心
的功能是铣、镗、钻的功能。

我们一般所说的数控设备，主要是指数控车床和加工中心。

加工中心是指备有刀库，具有自动换刀功能，对工件一次装夹后进行多工序加工的数控机床。加工中心
是高度机电一体化的产品，工件装夹后，数控系统能控制机床按不同工序自动选择、更换刀具，自动对
刀、自动改变主轴转速、进给量等，可连续完成钻、镗、铣、铰、攻丝等多种工序。因而大大减少了工
件装夹时间，测量和机床调整等辅助工序时间，对加工形状比较复杂，精度要求较高，品种更换频繁的



零件具有良好的经济效果。

加工中心通常以主轴与工作台相对位置分类，分为卧式、立式和加工中心。

(1)卧式加工中心：是指主轴轴线与工作台平行设置的加工中心，主要适用于加工箱体类零件。

(2)立式加工中心：是指主轴轴线与工作台垂直设置的加工中心，主要适用于加工板类、盘类、模具及小
型壳体类复杂零件。

数控五金加工车床设备的布局和结构设计

1.  改进数控五金加工 车床设备的布局和结构设计: 如热源相对对称，采用热对称结构；数控五金加工
车床设备采用斜床身、平床身和斜滑板结构；由于结构限制，一些重型数控机床排屑机采用热平衡措施
。 2.温升控制:采用散热、风冷和液冷控制数控五金加工车床设备加热部件(如主轴箱、静液压导轨液压油
等)的温升。吸收热源散发的热量，这是减少各种数控五金加工车床设备上更频繁使用的热变形影响的对
策。

3.对切削部位采取强冷措施:在大切削量切削时，落在工作台、床身等部件上的炽热切屑量一个重要的热
源。现代数控机床，特别是车铣符合加工中心和数控五金加工车床设备普遍采用多喷嘴、大流量冷却液
来冷却并排除这些炽热的切屑，并对冷却液用大容量循环散热或用冷却装臵致冷以控制温升。

4.热位移补偿:预测热变形规律，建立数学模型并存储在计算机中进行实时补偿。

数控车床加工作业的环境需求

数控机床排屑机 五金加工物品的钻孔和攻牙在数控机床五金加工业中，物品的钻孔和攻牙一直以来全
是分离开展的。但为什么有的客户满意度要钻孔和攻牙另外一起开展的机械设备数控机床五金加工设备
呢？原先伴随着高新科技的日渐发展，五金加工设备的基本下更新科技含量，打造自动化水平钻孔攻牙
一体机。 该数控机床排屑机五金加工设备工作中时要是把零件商品放进工作中位就可以自动给料、自动
定位、自动抓紧、自动钻孔、自动攻牙，一个人能够 另外实际操作几台数控机床五金加工设备，制造，
可节省人力资本成本费。攻牙行程安排调节简易，自动翻转设备能随意调节攻牙行程安排，浅孔和有孔
低数控机床五金加工件也非常容易调节，双向保险装置能避免螺丝攻之毁坏。主轴轴承能自动终止，大
逆转退刀业不容易毁坏数控刀片。实际操作便捷、简单通俗易懂、、等学校好用特性。 
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