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数控机床的精度选择考虑那几个因素

数控机床的精度和加工工艺精度的不一样的，它们所表示的是数控机床的不同的两个概念，一个是机床
的自身精度的另一个是它所加工的工艺精度。这两个原因看上去是没有相关，其实是也是相关联的。

将生产厂家样本上或产品合格证上的位置精度当作机床的加工精度是错误的。样本或合格证上标明的位
置精度是机床本身的精度，黄岛磨加工，而加工精度是包括机床本身所允许误差在内的整个工艺系统各
种因素所产生的误差总和。在选型时，可参考工序能力kp的评定方法作为精度的选型依据。

数控精度对加工质量有举足轻重的影响。要注意加工精度与机床精度是两个不同的概念。机床刚度直接
影响到生产率和加工精度，加工中心的加工速度大大高于普通机床，电动机功率也高于同规格的普通机
床，因此其结构设计的刚度也远高于普通机床。订货时可按工艺要求、允许的扭矩、功率、轴力和进给
力大值，根据制造商提供的数值进行验算。

CNC加工工艺及工作原理：

1、工序与工步的划分；对刀点与换刀点的确定；

2、加工路线的确定；加工方法的选择与加工方案的确定。

3、机床的合理选用，工件精度的多少选择不同的型号；

4、零件的安装与夹具的选择；

5、刀具的选择与切削用量的确定；

6、CNC加工零件工艺性分析，合理的加工工艺。



CNC精密加工的正确操作方法

首先将被CNC加工零件图上的几何信息和工艺信息数字化，即将刀具与工件的相对运动轨迹、CNC加工
过程中主轴速度和进给速度的变换、冷却液的开关、工件和刀具的变换等控制和操作，都按规定的代码
和格式编成加工程序，然后将该程序输入数控系统。

数控系统则按照程序的要求，外圆磨加工厂，先进行相应的运算、处理，然后发出控制命令，使各坐标
轴、主轴以及辅助动作相互协调，实现刀具与工件的相对运功，自动完成零件的加工。

CNC数控加工零件的步骤

1、分析零件图，了解工件的大致情况（几何形状，工件材料，工艺要求等）

2、确定零件的数控加工工艺（加工的内容，内圆磨加工厂，加工的路线）

3、进行必要的数值计算（基点、节点的坐标计算）

4、编写程序单（不同机床会有所不同，遵守使用手册）

5、程序校验（将程序输入机床，周边磨加工，并进行图形模拟，验证编程的正确）

6、对工件进行加工（好的过程控制能很好的节约时间和提高加工质量）

7、工件验收和质量误差分析（对工件进行检验，合格流入下一道。不合格则通过质量分析找出产生误差
原因和纠正方法）。

周边磨加工-黄岛磨加工-青岛昊炬机械由青岛昊炬机械有限公司提供。青岛昊炬机械有限公司拥有很好
的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的
商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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