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      塑料造粒机的料筒清洗通常采用换料清洗。清洗前要掌握料筒内存留料和欲换原料的热稳定性
、成型温度范围和各种塑料之间的相容性等技术资料，清洗时要掌握正确的操作步骤，以便节省时间和
原料。

若换原料和料筒内存留料有共同的熔融温度时，可采用直接换料法。如果换原料的成型温度比料筒内存
留料的温度高时，则应先将料筒和喷嘴温度升高到欲换原料的较低加工温度，然后加入欲换料打开机头
，直接挤出，直至料筒内的存留料清洗完毕，再调整温度进行正常生产。若换料的成型温度低于料筒内
存留料的温度时，则应先将料筒温度升到使存留料处于很好的流动状态，然后切断料筒和喷嘴的加热电
源，用欲换料在降温下进行清洗，待温度降至欲换料加工温度时，即可转入生产。

当换原料和料筒内存留料没有共同的熔融温度时，可采用间接换料法。若换料的成型温度高，而料筒内
的存留料又是热敏性的，为防止塑料分解，应采用二步法清洗，双螺杆造粒机，即先用热稳定性好的回
料塑料作为过渡清洗料，进行过渡换料清洗，然后用欲换料置换出过渡清洗料。

以上就是塑料造粒机的正确洗料筒的方法，希望对大家有所帮助，如果还有什么其他问题，欢迎随时联
系我们！



国内泡沫造粒机的分类：

一.经济型泡沫造粒机，具体适于新手创业型和生产量比较小的消费者使用。

二.220型分体单双减速机泡沫造粒机，它的优势是系统自动恒温系统自动更换路由器，过来颗粒物质量
优，具体适于两个月10吨左右的消费者使用

三.320型，350型大中型分离式系统自动泡沫造粒机，具体适于众多高生产量老消费者升级换代机器设备
，优势是能源小，生产量高。

四.泡沫块料毛料过网机，具体适于毛料颗粒物过网和块料过网。

应避免阳光直射，在适合的温度下运输和储存，能有效地避免气味的产生。 瓶盖原料中添加剂的降解 加
润滑剂主要是为了改善瓶盖的开启性能，方便消费者饮用；加脱模剂，为了制盖时顺利脱离模具；加色
母粒，改变盖子的颜色，使产品外观多样化。 这些添加剂中通常含有不饱和脂肪酰胺，其中的双键C=C
结构容易被氧化。如果暴露在紫外线下、高温以及臭氧当中，该双键能够被打开，形成降解的混合物：
饱和与非饱和脂肪酸、，羧基酸和氢氧化物等，挤压造粒机，它们非常容易融入水中，宣城造粒机，产
生不同的口感和异味。 选择与生产工艺相匹配的添加剂，能够有效避免挥发异味的混合物产生。美国的
GRACE公司开发的润滑剂Sincera，能够做到在紫外线、臭氧和高温的情况下不降解。目前已在欧美市场
商业化应用。 制盖过程产生的异味残留 制盖的所用物料加入了润滑剂等添加剂。制盖包括了加温和高速
机械搅拌等工序。由于加工过程会产生的异味，残留在盖子中，终会迁移到水中。
制盖，通常有两种工艺：注塑与压塑。 注塑工艺：用注塑机制盖，属于传统的方式。必须使用添加剂，
温度在240℃—280℃，高温下，造粒机生产厂家，物料会产生部分化学变化，产生异味。 压塑工艺：用
压塑机制盖，是近几年出现的新技术，可以不用(除色母以外的)添加剂，加工温度控制在160℃—170℃，
不会使物料产生化学变化。 减少制盖产生异味的有效方法是物料中尽可能少用添加剂，降低加工温度。
很多国际企业采用压塑工艺制盖，他们认为这是行之有效的好力法。
还可以采用一些遮味剂，好象还有的去味剂，但没用过，可以进行尝试一下。 

 

挤压造粒机-炜烜环保科技(在线咨询)-宣城造粒机由湖北炜烜环保科技有限公司提供。湖北炜烜环保科技
有限公司为客户提供“片料清洗机,造粒机,水环切粒机等”等业务，公司拥有“湖北炜烜环保科技有限公
司”等品牌，专注于造粒机等行业。，在枣阳市吴店镇姚岗村三组的名声不错。欢迎来电垂询，联系人
：吴经理。
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