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开孔机

抽油放油要在封堵后进行，放油点要尽量开在管线底部，伊通满族自治钻孔机，进气点尽量开在管线顶
部，开泵抽油前，需动力线的绝缘层无损坏抽油泵接地良好。管道带压封堵时，先高压再低压，先内侧
再外侧进行，下堵头时，夹板阀上的放气阀门关闭不严或未关，造成漏油或着火，此时立即采取补救措
施。

开孔机的维护方法：

1、检查开孔机主轴，当开孔机用于输送各种流体的管道中遭受介质浸洗时，要将主轴完全伸出并擦干净
，并涂上润滑脂或润滑油；2、在将开孔机储存或放回台架时，要将开孔机主轴完全提出并且擦干净，并
涂上润滑脂或润滑油，盖上保护盖；

3、若要长期储存开孔机，要将主轴全部伸出，擦干净并用商质量防锈润滑脂涂抹，盖上保护盖；

4、若长期储存开也机时，应每隔三个月伸出主轴，钻孔机用途，旋转几圈，再把主轴退回，盖上保护盖
；

5、定期检查齿轮箱并在必要时添加润滑油；检查齿轮箱时开孔机需水平放置；



6、开孔机若经常使用，应每3-6个月更换一次润滑油；在拆下盖板时要检查内部零件是否磨损和裂开。

产品特点

1、完全的冷切割，不改变管子材质；

  2、开孔精度高，刺便于焊接；

  3、通配市场上主流的空心钻钻头；

  4、开孔深度达60mm，钢管钻孔机，是重型管道开孔的利器；

  5、电动和气动两种驱动方式可选，使用更广泛；

  6、适用于碳钢、不锈钢、合金钢，铝合金管子以及硬质的非金属管子加工

管道开孔机

一， 用途

适用于燃气管道在不停止内部输送介质的情况下与闸阀和管卡配套，钢管用短接头焊接，在直径大于开
孔的铸铁管，钢管上带压开孔安装要开孔大小的分支管线。

二， 传动原理

1， 主传动由电动机和摆线针轮行星减速机通过减速箱内齿轮传动副使传及连接在传动轴端部的套式钻
头，中心固定钻头一起旋转，实现主切削运动。

2， 进给传动由手轮通过进给齿轮箱内齿轮传动副驱动丝杆旋转，从而带动螺母，导向臂，减速机沿三
根导向柱前后移动，实现进给运动。

在管道带压开孔工程施工中，管道带压开孔短节焊接工艺是施工中必须确保的关键技术，不仅直接关系
到带压开孔工程的焊接质量、施工效率和成本，而且对管线运行期间的性和经济效益也有重要影响。

1.焊接工艺

1. 焊接接头坡口形式

管道带压开孔焊接施工通常采用的坡口型式为 API 标准30°V 型坡口，适合手工焊。但对于大口径、厚
壁钢管来说，这样的焊接接头坡口型式填充金属量大，劳动强度高，且不适合于自动焊的焊接，通常半
自动焊用 23°V 型坡口，钻孔机哪家好，自动焊用窄间隙复合坡口型式。

2  .预热与层间温度

带压开孔短节焊接的预热，目的是通过减缓母材的应力状态和降低根焊道的冷却速度来防止根部冷裂纹



。管道焊接施工的预热温度范围应考虑母材的强度、组织性能变化规律、管径和壁厚，以及焊接材料的
含氢量等因素。对于厚壁钢管的多层焊，还要考虑控制焊道层间温度来控制近缝区的冷却速度。层间温
度一般与预热温度相近。在避免近缝区过热的前提下，较高的层间温度可防止多层焊时冷裂纹的产生。

伊通满族自治钻孔机-潍坊华澳化工厂-钻孔机用途由潍坊华澳机电科技中心提供。潍坊华澳机电科技中
心是一家从事“滚槽机,切管机等”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，
勇于参与市场的良性竞争，使“华澳”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，
使华澳化工在液压机械及部件中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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