
凯硕恒盛 平面磨床多少钱 平面磨床

产品名称 凯硕恒盛 平面磨床多少钱 平面磨床

公司名称 北京凯硕恒盛科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市朝阳区久文路六号院宇达创意中心84号楼
103单元

联系电话  15201528687

产品详情

平面磨床的优势

1，其精度很高，平面磨床，如果磨床是有数显的，精度可保证正负0.001mm。

2，磨床可加工平面、正角、斜面、槽、圆弧、断差等。

3，只要是通的 贯穿的都可加工。

4，磨床优势就是加工，精度高，成本较低。

凯硕——生产、销售平面磨床，我们公司坚持用户为上帝，想用户之所想，急用户之所急，以诚为本，
讲求信誉，平面磨床多少钱，以产品求发展，以质量求生存，我们热诚地欢迎各位同仁合作共创辉煌。

请问外圆磨床及平面磨床砂轮的炸是什么原因引起的？

砂轮炸裂有很多原因：一般跟砂轮关系不大（如果你是选择的正规品牌砂轮），根据我多年售后经验：
一是装夹，看看卡盘是否有消气槽，卡盘压紧面是否对称，是否有垫子，卡盘压紧面是否变形；二是操
作，进刀是否过大等，如需解决，资料里有我联系方式。

北京凯硕恒盛科技有限公司拥有先进的技术，我们都以质量为本，信誉高，我们竭诚欢迎广大的顾客来
公司洽谈业务。如果您对平面磨床感兴趣，欢迎点击左右两侧的在线客服，或拨打咨询电话。



平面磨床怎么提升工作效率

改良工件的装夹、压紧方式，能用快速卡具的不用传统压板；缩短上下工件的人工辅助时间；

选择适合的刀具。能用组合刀具一次完成的工序，不用单一刀具。比如钻孔和倒角，就可以使用组合刀
具一次完成；

正确选择刀具的切削速度。切削速度过低，单个工件加工时间长，效率低；过高又会使刀具寿命变短，
增加换刀、对刀的次数，总体下来效率也低，实际选择可参考刀具的使用参数；

优化加工程序。一个零件的加工，一般可以编出几个不同的程序，平面磨床价格，但是程序之间就有区
别。能够使用快速定位实现的机床移动，就尽量不使用加工进给的方式；对于长形工件，还可以通过调
整刀具加工的起始方向，来减少机床的空走行程，意思就是说在上一道工序加工完成，开始换刀做下一
道工序，就从此段开始接着加工，不用再空走到另一段开始加工。

以上内容由北京凯硕恒盛科技有限公司为您提供，希望对同行业的朋友有所帮助！

凯硕恒盛(图)-平面磨床多少钱-平面磨床由北京凯硕恒盛科技有限公司提供。北京凯硕恒盛科技有限公
司位于北京市朝阳区久文路六号院宇达创意中心84号楼103单元。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
凯硕恒盛在机械加工中享有良好的声誉。凯硕恒盛取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达
到了一个新的高度。凯硕恒盛全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从
事双端面研磨盘，双面金刚石砂轮，双面CBN砂轮的厂家，欢迎来电咨询。
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