
无锡立式平面磨床 合肥广数

产品名称 无锡立式平面磨床 合肥广数

公司名称 合肥广数自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市包河区淝河南路淝河大厦B座26层

联系电话  17775352007

产品详情

振动是修整的大敌

在砂轮修整中，有效地减小振动，避免在砂轮表面留下修整痕迹、碰撞和损坏修整工具等，是至关重要
的。这意味着还必须保持砂轮平衡，这是砂轮本身的结构特点所决定的。密度的不均匀和整个砂轮几何
外形的好坏，都会影响一个砂轮的固有平衡。因此选择一个高质量的砂轮也是很重要的。假如是一个高
质量的砂轮，只需妥当的安装即能保持砂轮很好的平衡。按照砂轮制造商的出厂说明，砂轮上标有一个
向上箭头，它表明砂轮经粗平衡后的轻端方位。然后用户可以根据箭头指示，留意修整砂轮，使其达到
动态平衡。冷却液均匀地加注，有时也能帮助砂轮保持平衡。

磨床(grinder，grinding machine)是利用磨具对工件表面进行磨削加工的机床。 常用的
磨料有氧化铝（又称刚玉）和碳化硅两种。氧化铝类磨料硬度高、韧性好，适合磨削钢料
。由于砂轮磨粒本身具有很高的硬度和耐热性，因此磨削能加工硬度很高的材料，如淬硬
的钢、硬质合金等。试车，立式平面磨床，一切正常后，方可使用。

安全防护

需要用挡铁控制工作台往复运动时，要根据工件磨削长度，准确调好，将挡铁紧牢。更换砂轮时，必须
先进行外观检查，是否有外伤，再用木锤或木棒敲击，要求声音清脆确无裂纹。安装砂轮时必须按规定
的方法和要求装配，静平衡调试后进行安装，试车，一切正常后，方可使用。工人在工作中要戴好防护
眼镜，修整砂轮时要平衡地进行，防止撞击。测量工件、调整或擦拭机床都要在停机后进行。用磁力吸
盘时，要将盘面、工件擦净、靠紧、吸牢，必要时可加挡铁，防止工件移位或飞出。要注意装好砂轮防
护罩或机床挡板，站位要侧过高速旋转砂轮的正面。



无锡立式平面磨床-合肥广数由合肥广数自动化设备有限公司提供。合肥广数自动化设备有限公司在车床
这一领域倾注了诸多的热忱和热情，合肥广数一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服
务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：严经
理。
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