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产品详情

如何保持法国PCM螺杆泵率

如何保持螺杆泵率，螺杆泵的容量大于井的产量或泵吸入口处气分离不好，一部分泵排量受气干扰而损
失，如果消除泵内气的干扰和控制泵的运转时间，使泵排量与流入井底的液量相匹配，就可以提率和降
低成本。

保持螺杆泵抽油的高产率具体做法如下：

1、应进行声波液面测定，确定产液面与泵吸入口的相对深度。若液面高于泵吸入口，那么井不可能以大
产量开采。如果是气干扰影响产率，则液面高于泵吸入口;若是抽量过大导致低产，则液面应在泵吸入口
处或附近。

2、示功计测定泵充满系数百分率，应用综合数据采集系统可同时获得马达功率和示功数据。示功图的主
要用途之一是诊断泵是怎样运行的和分析井下问题。

3、诊断低能效井。诊断的方法是确定抽油系统的总效率，而确定总效率只需测量输入原动机的功率、测
定井底生产压力和的生产测试数据。一般抽油系统的总效率应为50％左右，若低于此应提高其性能。提
高总效率的技术包括保持高容积效率(泵的规格与井筒注入量匹配、消除气干扰、用抽空控制器或定时器
控制抽油)和换掉过大的电动机。

4、井下气分离。无效的泵运转常是气干扰造成的，可通过声波液面测量和示功图进行诊断。选择是将泵
吸入口置于流体进入层段的下方，若置于上方则应使用气体分离器。若阀座短节布置于流体进入层段底
部以下至少10ft，则在环空中可发生有效气分离，此时套管起分离器外筒的作用。但井的条件常不容许将



泵置于流体进入层下方，则考虑用井下气分离器。常规的气分离器由流体进入部分(如射孔短节)、外筒(
如底部有堵头的一节油管)和泵底部的封液管组成。

5、控制泵排量，可通过调节4种参数进行控制：柱塞尺寸、冲程长度、泵冲数、每日运转时间。因起出
设备费用大，通常不更换尺寸不合适的泵。简单的做法是改变地面设备的配置，如移动拉杆来改变地面
和泵的冲程长度;其次是换掉马达皮带轮来控制泵的冲数。泵容积与井产能的匹配问题可通过改变日运转
时间来实现，以下几种装置能用来控制运转时间：空抽控制器、间隔定时器和百分率定时器。空抽控制
器若检测到泵不完全充满就停泵。定时器控制泵的运转时间，较便宜且操作简单。停泵的持续时间应短
到井底生产压力上升不超过10％的油层压力。PCM螺杆加药泵供应商

法国PCM螺杆泵的选择与应用

避免断料螺杆泵决不允许在断料的情形下运转，一经发生，橡胶定子由于干摩擦，瞬间产生高温而烧坏
，所以，粉碎机完好，格栅畅通是螺杆泵正常运转的必要条件之一，为此，有些螺杆泵还在泵身上安装
了断料停机装置，当发生断料时，由于螺杆泵其有自吸功能的特性，腔体内会产生真空，真空装置会使
螺杆泵停止运转。

保持恒定的出口压力螺杆泵是一种容积式回转泵，当出口端受阻以后，压力会逐渐升高，以至于超过预
定的压力值。此时电机负荷急剧增加。传动机械相关零件的负载也会超出设计值，严重时会发生电机烧
毁、传动零件断裂。为了避免螺杆泵损坏，一般会在螺杆泵出口处会安装回油阀，用以稳定出口压力，
保持泵的正常运转。 PCM螺杆加药泵供应商

想要了解更多，请快快拨打图片上的电话吧~~~~

法国PCM螺杆泵使用注意事项有哪些

1、螺杆泵切忌干运转，哪怕很短时间空转也会造成定子的损坏。

2、在启动螺杆泵前，先将要输送的介质注入泵的吸入腔内（若介质浓度高，稀释后注入）。以确保润滑
橡胶定子。泵停止运转时，应留有足够的介质在吸入腔内。用记在设计管道时应予以专门考虑。

3、启动前，再一次检查;诸如皮带罩壳，多种管道阀门的开启关闭情况。无误时，方可开机。

4、若在介质的环境中使用时，为防止冻裂管线，将下方螺塞旋出。以放空介质。

5、螺杆泵不能在阀门关闭时工作，以避免容积泵的压力急剧升高而造成管道及泵的损坏。尤其在输送危
险介质时，安装压力开关等安全装置是尤其重要的。

6、泵应瞬时通电，确认泵的转身与所示的方向相同。

7、输送易沉淀，易固化介质，应定期清洗泵及管线。



8、对已存放一年以上的泵，应对泵内所有的橡胶进行更换（包括定子），发确保泵的运转正常及安全，
从而延长泵的使用寿命。

9、注意吸入管道密封，泵启动前应在吸入管道室中注满泵送介质，并用管子钳转动数转。然后启动。严
禁在没有介质状态下空转，造成定子损坏。

10、冬季或高寒地区的泵，停下不用时。应打开底部螺塞。放完积液，防止冰冻损坏。

11、使用中随时注意泵的流量、压力等状况，职发现流量、压力突然变化或有异声，应及时检查解决。

12、对于高粘度、有结晶、含颗粒或有腐蚀性介质的泵，使用完毕后，应进行清洗，PCM螺杆加药泵供
应商，防止沉积或损坏。

13、注意泵的传动系统的同轴度，出厂前，泵及动力端(有的包括底座)已作调整。但在安装时，由于基
础不平，拧紧地脚螺栓，可能造成底座扭曲，造成联轴器中心偏移。应重新检查联轴器安装偏差：位移
△×≤0.3毫米，角度偏差△≤30。PCM螺杆加药泵供应商

想要了解更多，请快快拨打图片上的电话吧~~~~

PCM螺杆加药泵供应商由北京古德维实机电设备有限公司提供。北京古德维实机电设备有限公司位于北
京市朝阳区东三环南路21号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前古德维实在机械及工业制品项目合
作中享有良好的声誉。古德维实取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度
。古德维实全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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