
不锈钢抛光费用 永康象珠抛光 阿明抛光质量有保证

产品名称 不锈钢抛光费用 永康象珠抛光
阿明抛光质量有保证

公司名称 永康市西城贵凯五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市古山镇古山四村107号

联系电话 15258998150 15258998150

产品详情

【铁件抛光处理】、【铝件抛光加工】、【铝管抛光加工】、【铝板抛光加工】、【溜冰鞋配件抛光】
、【铝合金抛光】、【锌合金抛光】、【铝表面抛光处理】、【铁片抛光加工】、【铁片平面抛光加工
】、【铁片抛光打磨】

钢管抛光的方法：

机械抛光：内表面抛光（使用内抛光机）：用抛杆伸入管内带动千叶轮或者自制的砂带
轮高速旋转，并伴随钢管自身的旋转进行抛光，旋转的同时缓慢前进抛杆。

电解抛光电：解抛光是以被抛工件为阳极，不溶性金属为阴极，两极同时浸入到电解槽中，通以直流电
而产生有选择性的阳极溶解，从而达到工件表面光亮度增大的效果。

【铁件抛光处理】、【铝件抛光加工】、【铝管抛光加工】、【铝板抛光加工】、【溜冰鞋配件抛光】
、【铝合金抛光】、【锌合金抛光】、【铝表面抛光处理】、【铁片抛光加工】、【铁片平面抛光加工
】、【铁片抛光打磨】

机械镜面抛光的步骤机械镜面抛光是在金属材料上经过磨光工序（粗磨、细磨）和抛光工序（WENDT
三步抛光）从而达到平整、光亮似镜面般的表面。磨光工序磨光的目的是为了获得平整光滑的磨面。此
时磨面上还留有极细而均匀的磨痕。磨光分为粗磨和细磨两种。粗磨
粗磨是将粗糙的表面和不规则外形修正成形。细磨
经过粗磨后金属表面尚有很深的磨痕，需要在细磨中消除，为抛光做准备。

【铁件抛光处理】、【铝件抛光加工】、【铝管抛光加工】、【铝板抛光加工】、【溜冰鞋配件抛光】



、【铝合金抛光】、【锌合金抛光】、【铝表面抛光处理】、【铁片抛光加工】、【铁片平面抛光加工
】、【铁片抛光打磨】

一般影响剃齿光洁度的因素:

剃前齿轮精度对剃齿后加工的精度影响非常大,一般情况剃前对齿轮精度要求应该是比剃齿后低一级,而且
对齿距的要求比较高,因为剃齿因为机床没有传动链不是强迫传动,对修正齿距的累积误差的能力比较差,
所以一般情况下,剃前工序尽可能的采用滚齿而不采用插齿.
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