
枣庄剪刀片 无锡市盈苏精密 喷水织机剪刀片

产品名称 枣庄剪刀片 无锡市盈苏精密 喷水织机剪刀片

公司名称 无锡市盈苏精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区东大池工业园22号

联系电话  18961662387

产品详情

分条机刀片的风冷或冷风干切削技术

 分条机刀片风冷干切削必须要有空气压力输送系统；冷风或低温冷风冷却干切削除空气压力输送系统
外，还必须有对空气的制冷系统。风冷却系统一般有压缩空气供给源、除湿器、空气冷却器、绝热管、
微量供油装置、风嘴、吸尘管和集尘器等组成。来自压缩空气源的空气经过除湿器去除水分后，送入空
气冷却器冷却至-50~5℃，枣庄剪刀片，再经绝热管由风嘴将冷风送至需要冷却的部位，必要时喷入少量
润滑介质以防锈，并兼有一定润滑作用。在风嘴的对面设有集尘装置用于收集尘屑，再经过集尘器内的
过滤器滤去切屑。在该系统中，建立气体压力、流量、风嘴的喷射角和靶距（通常指风嘴至切削区的距
离）等工艺应用参数的可调机制，剪刀片现货，随工件材料、分条机刀片材料、分条机刀片结构、分条
机刀片几何参数等加工信息进行有利于干切削的变化，才能使风冷却系统较好地对被加工对象实施干切
削任务。

陶瓷广义的定义是：用无机非金属材料通过陶瓷的工艺制成的产品.陶1瓷1刀属于特种陶瓷。氧化锆陶1
瓷1刀片是采用高纯超细氧化锆1粉为原料，经喷雾造粒、等静压成形、精密加工等多种工序制造而成的
，具有硬度高、耐腐蚀性强、化学稳定性好，高耐磨性、高韧性等特点，外型美观精致，刃口锋利无比
，是真正意义上的永1不1磨1损，腐蚀的刀。

加工圆刀片悬长加大时，刀领会发作振荡而不得不下降切削条件。别的刀片不仅是因为耐磨性不足致使
崩刃，并且刀体的振荡将会极大地下降刃口的防崩刃性。特别是在无人自动化加工时容易致使刀亡机毁
等重大事故发作。



 当被加工资料为s55c（201hb），运用刀片类型wdmw050316ztr的jc5040材质进行加工。切削参数为：主
轴转速为n=2390min-1，切削速度v=150m/min，喷水织机剪刀片，每刃进给f=1.0mm/刃，进给速度为f=48
00mm/min，剪刀片价格，轴向切深ar=0.3mm，径向切宽ad=12mm。运用吹风冷却进行的寿数对比。

   体在高速高进给的条件下运用，因为振荡很大，刀片发生崩刃，切削至25m长时即不能运用。而“
超11强硬杆”系列在一样条件下加工至525m（切削时刻109分钟）亦没发生崩刃表象，获得了21倍以上的
寿数。

   当悬长加大时，运用“超1强硬杆”系列，不仅是可以经过高速高进给极大地进步加工功率，并且
刀具寿数在很大程度上也得到改进。

枣庄剪刀片-无锡市盈苏精密-
喷水织机剪刀片由无锡市盈苏精密机械有限公司提供。无锡市盈苏精密机械有限公司是江苏 无锡 ,行业
设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在盈苏
精密机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创盈苏精密机械更加美好的未来。
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