
上海通用焊机WSME-350T 上海通用交直流氩弧焊机

产品名称 上海通用焊机WSME-350T
上海通用交直流氩弧焊机

公司名称 上海岩畅机械设备有限公司

价格 1.00/台

规格参数 品牌:上海通用 TAYOR
型号:WSME-350T
产地:上海

公司地址 上海市奉贤区青村镇沿钱公路351号184室

联系电话 021-58220873 13917964685

产品详情

上海通用焊机WSME-350T 上海通用交直流氩弧焊机

上海通用交直流氩弧焊机WSME-350T TAYOR上海通用电焊机 
逆变式交直流脉冲氩弧焊机WSME-350T 上海通用铝焊机

焊接工艺

交流TIG焊、直流TIG焊、直流手工电弧焊、交流手工电弧焊

应用领域

广泛应用于锅炉、管道施工、不锈钢安装工程、铝及铝合金制品等行业。

性能与特点

1、采用桥式全控晶闸管整流技术，主变可强力抵御磁偏，有效保证交、直流电弧的稳定

2、一机多用的高性能机型，可实现交直流手工焊、交直流氩弧焊、交直流脉冲氩弧焊6大功能

3、优质脉冲焊接功能，可对不同金属、不同板厚、单面焊双面成形，各种接头及带间隙的焊接发挥超强
能力

4、电弧清理宽度连续可调，可以获得佳的清理宽度，在交流焊铝时，铝氧化膜清理区清晰可见，熔池流



动性好，焊缝成型美观

5、焊接规范全面可调，有基值电流调整、电流上升、电流下降，收弧等功能

6、保护功能完善，具有过热保护、水压不足保护等功能，整机可靠性高

7、使用范围广泛，适合于焊接碳钢、不锈钢、合金钢、紫铜、铝、镁及其合金

特点

采用IGBT逆变技术，可靠性高、效率高、重量轻

引弧成功率高，焊接电流稳定

一机多用，兼具直流氩弧焊、交流氩弧焊、手工焊、脉冲氩弧焊功能，提高整机利用率

具有存储调用功能，简化了复杂的焊接工艺参数重复操作独特风道循环系统，冷却效率大幅提高

独特冷却风道设计，输出更稳定、强劲

功能

�直流氩弧焊 � 交流氩弧焊

脉冲氩弧焊 手工电弧焊

标准配置

焊枪1把      3米接地电缆1根

钨棒1根       3米橡胶软管1根

喉箍2个 管接头2个

型号 WSME-350T
手工焊  氩弧焊

工作电压(V)/频率(Hz) 3~AC380V±10%/ 50
空载电压(V) 88
额定输入电流(A) 21
额定输出电流(A) 15~350
额定输出电压(V) 24
40'℃时负载持续率(%) 60
脉冲频率(Hz) 0.2~2000
功率因数(cosp） 0.85
绝缘等级 H
外壳防护等级 IP21S
外形尺寸(mm) 605×295×625
主机重量(kg) 50



Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

