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没有切削液的加工一般是很难实现的，因为高速切削产生大量的热会引起工件变形，影响加工精度。另
外冷却液的加工能力也是保证工件加工质量，提高产品合格率的关键因素之一。为了保证每一款冷却液
产品表现，道达尔科研人员在机床上进行切削试验，进行配方优选，全合成切削液，以确保每款产品都
能降低切削力、能量消耗，减少刀具磨损，实现加工。在切削液产品研发过程中，不同的配方的表现，
都会对切削效率和刀具寿命产生巨大的影响。

健康、安全、环保(HSE)，是高速切削基本的要求之一，切削液在其中起了相当关键的作用。机械加工中
，油雾挥发相关的打扫和安全危害都由机械手段来进行控制，如复杂的通风和过滤系统，现在，道达尔
的科研人员，通过对基础油和抗油雾添加剂的优选，成功地将油雾的产生量减少了60%以上，从源头上
减少了油雾的产生。将切削液对HSE的影响降到了低，并且减少了切削液的消耗，降低了切削成本。

?想要正确的去选择切削液主要从以下四个方面考虑：

1、根据工件材料选择

粗加工时，要求刀具的磨损慢和加工生产;精加工时，要求工件有高的精度和较小的表面粗糙度。对于难
加工的材料应选用活性高、含抗磨、极压添加剂的切削液。



2、根据工件方法选择

较高切削速度的粗加工(例如：车削、铣削、钻削)，全合成切削液品牌，要求切削液具有良好的冷却性
能，这时应选用水基切削液以及低浓度乳化液。在一些精密的高强度加工中(例如：拉削、攻丝、深孔钻
削、齿轮加工)，此时需要切削液具有优异的润滑性能，可选用极压切削油和高浓度乳化液。

3、根据机床要求选择

一般要按照机床说明书规定的切削液品种，全合成切削液价格，如果没有特殊理由不要轻易更改，以免
导致机床损坏。选择切削液必须进行综合的经济分析。

4、其他方面的考虑

如果选择了油基切削液，就需要强调防火安全性;如果选择了水基切削液，考虑切削液的排放问题。另外
需要遵循安全卫生法、消防法、污水排放法等法规.

是用在金属切削、磨加工过程中，用来冷却和润滑加工件的工业用液体，由多种功能助剂经科学复合配
合而成，同时具备良好的冷却性能、润滑性能、防锈性能、除油清洗功能、防腐功能、易稀释特点，适
用于黑色金属的切削及磨加工，是很好的磨削产品。确定油基或水基之后，全合成切削液配方，再根据
加工方法及条件、被加工材料以及对加工产品的质量要求选用具体品种。假设已选定用油基，再根据被
加工材料的特性（如硬度、韧性等）、加工的参数以及产品的光洁度要求来确定切削油的极压性和活性
，再根据切削时的供液条件及冷却要求选用切削油的粘度。

全合成切削液配方-全合成切削液-纳润特科技(查看)由无锡纳润特科技有限公司提供。无锡纳润特科技有
限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社
会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。无锡纳润特科技——您可信赖的朋友，
公司地址：无锡市新区锡贤路129号A309，联系人：胡经理。
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