
武汉机床厂滚刀磨床 湖北武机工具磨床

产品名称 武汉机床厂滚刀磨床 湖北武机工具磨床

公司名称 湖北武机工具磨床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北武汉市硚口区

联系电话 13971503738 13971503738

产品详情

湖北武机工具磨床有限公司配备有德国导轨磨床、卧式、立式加工中心及各种高精密机床六十多台。 经
过我们的坚持不懈努力，我公司产品销往全国各地，建立了满足客户要求的短期交货体制和售后服务团
队，我们将竭诚为您服务！

1、工作台的操纵和调整

①操作者站立位置的选择。万1能工具磨床在进行内、外圆磨削时，由于工作台操纵手柄在机床前面右侧
，因此操作者应站在机床前面，这样便于操作和观察。在进行刀具刃磨时，由于磨削形式不同，为了便
于操作和观察，操作者一般站在机床工作台后面左侧或右侧。

②操纵手柄的选择和操纵方法。根据磨削形式选择操纵手柄。磨内、外圆时，操纵手轮，工作台慢速均
匀移动。刃磨刀具，操纵手轮，工作台快速移动。

③工作台行程距离的调整。由于工作台是采用圆柱滚针导轨，操纵时稍不注意就会使行程过头。在磨削
时为了控制行程，可用挡铁来限位。挡铁使用方法与外圆磨床挡铁使用方法基本相同。

大多数数控外圆磨床是将零件和砂轮置于一个水平线上。零件外圆的较高点与砂轮外圆的较高点称为零
件/砂轮接触点，金刚石修整工具应尽可能地在接近零件/砂轮接触点处修整砂轮。对于内圆磨床用砂轮
，将金刚石修整工具接近砂轮外圆的较高点(即磨孔时零件/砂轮接触点)进行修整，这一点更为重要。为
减少修整时间，好象总存在一种想选择大些修除深度的诱1惑。这是一种极其错误的想法。必须选择较合
适的修除深度对砂轮进行修整。选择太大的修除深度，会产生高的切削温度，减少修整器的使用寿命，
还会将有用的砂轮层切除。

湖北武机工具磨床有限公司配备有德国导轨磨床、卧式、立式加工中心及各种高精密机床六十多台。 经



过我们的坚持不懈努力，我公司产品销往全国各地，建立了满足客户要求的短期交货体制和售后服务团
队，我们将竭诚为您服务！

数控磨床，其是磨床中的一种，而且，还是网站产品和关键词，所以，基于这一点，下面，武汉机床厂
滚刀磨床，数控磨床厂家将会进行这一种磨床的学习和了解，好让大家通过学习，来不断熟悉和了解数
控磨床，并同时，可以增加自己这方面的知识，而不是白白浪费这么好的学习机会。

1.数控磨床中，哪些种类较为常见和常用？

数控磨床，其是磨床中的一个大类，所以，其是可以再分类的。一般来讲，可以将数控磨床分为数控内
圆磨床、数控外圆磨床、数控平面磨床、数控无心磨床，以及数控万1能磨床这五种。其中，较为常用的
，是数控内圆磨床和数控外圆磨床这两个。

2.数控磨床中，其实现控制的关键部件，是什么？

数控磨床中，想要实现控制这一功能，那么，其关键部件，是为程序控制系统，或者说是PLC。而加上
数控系统的磨床，可以自动对工件表面进行磨削加工，从而，来获得好的加工效果。

武汉机床厂滚刀磨床-湖北武机工具磨床(在线咨询)由湖北武机工具磨床有限公司提供。湖北武机工具磨
床有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认
证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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