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产品名称 汽车配件锻造价格 苏州锻造价格
马鞍山茂金锻造生产

公司名称 马鞍山市茂金锻造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山博望区博望镇三杨工业园

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

锻压主要按成形方式和变形温度进行分类。按成形方式锻压可分为锻造和冲压两大类；按变形温度锻压
可分为热锻压、冷锻压、温锻压和等温锻压等。

温锻压

将在高于常温、但又不超过再结晶温度下的锻压称为温锻压。将金属预先加热，加热温度较热锻压低许
多。温锻压的精度较高，表面较光洁而变形抗力不大。

等温锻压

是在整个成形过程中坯料温度保持恒定值。等温锻压是为了充分利用某些金属在等一温度下所具有的高
塑性，或是为了获得特定的组织和性能。等温锻压需要将模具和坯料一起保持恒温，所需费用较高，仅
用于特殊的锻压工艺，如超塑成形。

锻造锻件时锻造比的选取原则

变形了的晶粒，汽车配件锻造价格，在终锻温度以上。可以恢复成均匀的等轴状晶粒，但杂质保持着晶
粒变形时的状态，在锻造后，作为金属流动的痕迹，被遗留在锻件中。这种杂质在金属内有规律、定向
分布的组织叫做“纤维组织”，杂质在锻件内的分布形态叫做“流线”。 象木材一样，苏州锻造价格，
纤维组织使金属的性能在不同方向上有了差异(方向性)，表现为沿着纤维方向(顺长)取试验棒做力学性能
试验时，各项指标都比垂直纤维方向(横切)的好。

消除铸态缺陷和形成纤维组织，这就是锻造对金属组织和性能的主要影响。这一影响的大小，即消除缺
陷的和形成纤维的程度如何，主要取决于金属在锻造过程中的变形方式和锻造比。

锻件锻造成形完成后选择合适的冷却速度，确定冷却速度时需要考虑锻件尺寸和材料的化学成分。



1.冷却方法
根据锻件所箔的冷却速度不同，常用的冷却力方法有空冷、堆冷、坑(箱)冷、灰砂冷和炉冷。

(1)空冷：在空气中冷却，速度较快。锻件锻后单个或成堆直接放在车间地面h冷却，但不能放在湿地或
金属板上，也不要放在有穿觉风的地方，以免锻件冷却不均或局部急冷引起裂纹。

(2)堆冷：锻件堆在料箱里在空气中冷却。中、小碳素钢和低合金钢锻件常采用。

(3)坑(箱)冷：锻件锻后放在地坑或钢板火层含保温石棉的钢板箱中封闭冷却。

(4)在保温材料内冷：锻件埋入坑内细砂、石灰或石棉材、炉渣内冷却。一般锻件人砂温度不应低于5℃
，周围蓄砂厚度不能小于8mm。锻件在坑内冷却速度，可以通过不同热材料及保温介质进行调节。
为了精锻件在冷却过程中氧化，可将其在具有保护气氛的装置中冷却。

汽车配件锻造价格-苏州锻造价格-马鞍山茂金锻造生产(查看)由马鞍山市茂金锻造厂提供。马鞍山市茂金
锻造厂实力不俗，信誉可靠，在安徽 马鞍山 的锻造模等行业积累了大批忠诚的客户。茂金锻造带着精益
求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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