
淮安电厂水轮机服务放心可靠

产品名称 淮安电厂水轮机服务放心可靠

公司名称 南京仟亿达新能源科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省南京市六合区工业园内

联系电话  18001170665

产品详情

水轮机工装的组成结构包括上支撑1、上夹板2、大配重块3、垫板4、小配重块5、长螺栓6、螺母7、下支
撑8、下夹板9、短螺栓10、螺母11和微调螺杆12。根据工装的结构特点，其装配步骤为：先安装上夹板2
、下夹板9，再安装垫板4、大配重块3和小配重块5，微调螺杆12装在上支撑1和下支撑8后，再将上支撑1
和下支撑8分别试装在上夹板2和下夹板9上，调整位置，划出装配线。拆卸工装，电厂水轮机，再根据装
配线将上支撑1和下支撑8分别断续焊接在上夹板2和下夹板9上，需采用合适的焊接方法，以控制焊接变
形。若工件产生变形，则需对夹板进行矫形，以满足装配要求。然后将合格的工装按顺序装在导叶瓣体
中部，紧固全部联接件。

水轮机导叶的加工

（1）活动导叶的刚性分析。在机械结构中，零部件都具有一定的刚性，刚性是零部件固有的特性，导水
机构中的活动导叶也不例外。根据导叶的结构特点，其刚性一般取决于导叶轴的大小和长短，以及导叶
瓣体的高度和厚度。导叶的轴颈大、长度小，导叶瓣体高度小、厚度大（因瓣体轮廓是曲线，这里所说
的瓣体厚度是在轴颈尺寸范围内的瓣体的各厚度），则活动导叶的刚度好，改变其中一项，其刚性随之
变弱。为了节约材料和减轻活动导叶质量，特别是为了增加导水机构的过流量，通常所设计的导叶瓣体
的厚度要比导叶轴颈小（见图1），D大于T，从而导致导叶瓣体厚度方向的刚性差，这将影响到导叶的
加工精度，特别是中段轴颈的加工精度。

相对于轴颈，瓣体厚度较小，在加工导叶轴颈时，由于导叶自重和车刀径向切削力的作用，在瓣体厚度
方向中段轴颈产生的挠度比其他方向的挠度大，从而可能导致该处导叶轴段的加工精度超过设计要求。



      水轮机及大型水泵安装过程中的安全注意事项有哪些     

     （1）设备使用脱漆剂或清扫时，工作人员应戴口罩和皮手套；清扫现场应配备灭火器，不准抽
烟，与火种保持安全距离；

（2）组合分瓣大件时，作业人员手脚不得伸入组合面内以防挤伤；

（3）设备翻身时，下方应设置方木或垫层予以保护，设备下方不得有人逗留；

（4）高处作业时，应有牢固的工作平台，作业人员要系安全带；

（5）进入钢管（流道）、蜗壳、转轮室和尾水管等封闭部位作业时，应有两人以上，必须戴安全帽，要
有足够照明并备带手电。同时做好防止钢管蜗壳充水的安全措施；

（6）吊装设备时，设备上不得站人，其下方不得有人工作或停留。设备就位稳固后，方能在其上进行工
作；

（7）轴流式机组安装时，转轮室内应有安全防护平台，混流式机组应在基础下搭设平台，防止作业人员
坠落；

（8）水轮机、水泵过水部分的进入门封堵前应由两名工作人员进入内部检查，确认无人后才能封闭。

淮安电厂水轮机服务放心可靠由南京仟亿达新能源科技有限公司提供。南京仟亿达新能源科技有限公司
实力不俗，信誉可靠，在江苏 南京 的节能设备等行业积累了大批忠诚的客户。南京仟亿达带着精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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