
分条复卷机供应 西普机械

产品名称 分条复卷机供应 西普机械

公司名称 东莞市西普机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇井巷村建新路85号

联系电话  18676970823

产品详情

当使用频率太高时，复卷机会有一些小问题。修理复卷机的佳方法是什么？当卷绕器正常工作时，伴随
着攻击的运动总是具有一定的节奏和节奏。只需了解并掌握这些正常的节奏和节奏。在人类听觉功能之
后，您可以比较卷绕机是否出现重，杂，奇怪和混乱等异常噪音，并判断复卷机的松动和影响。不平衡
和其他危险。用锤子敲击零件并听它是否，并辨别是否有裂缝。

电子听音装置是振荡加速度传感器。它将复卷机的振荡转换为电信号并将其展开。工人用耳机监控复卷
机的振动，以完成声音的定性测量。在相同测量点，不同周期，相同速度和相同工作条件下测量信号并
比较它们之后，确定卷绕器是否有任何问题。

当耳机呈现响亮且尖锐的噪声时，可以明确说振荡频率相对较高，并且通常相对小规模，相对高强度的
部分具有一些缺点或小裂缝。

当从耳机传输浑浊凹陷的噪声时，可以明确振荡频率低，并且通常是相对大规模的裂缝和相对大规模部
分的缺点。

当耳机发出的噪音比平时强时，说明问题正在发展，声音越大，问题就越严重。当耳机发出的噪声以无
序和不规则的方式间歇地呈现时，可以清楚地发现部件或部件是松散的。

复卷过程

复卷机的复卷包括上收卷辊，下收卷辊，后收卷辊和具有与后收卷辊相同线速度的加压辊，分条复卷机
供应，复卷机的特征在于加压辊在加工过程中通过上收卷辊收卷原纸并拉起原纸，及时及时地触摸驱动
纸巾的驱动和后收卷辊的开口。

本产品采用压辊可以开合的结构，后收卷辊接触，在正常复卷过程中后收卷辊不接触标记，然后压花卫
生纸不变形，所以该产品具有出色的松厚度和柔软度，确保出色的手感。当上部重绕辊用于加速和破坏
纸张时，加压辊与后重绕辊一起被按压，以确保卫生纸切割的准确性，可靠性和连续性。



复卷机是迎宾生产线设备的站。复卷机是否处于良好的工作状态直接影响后处理欢迎纸的质量和生产效
率。复卷机应能够正常运行并处于良好的生产状态。除了部件的良好和无损坏之外，合理调整和控制整
个机器的传动比是非常重要的。当制造复卷机时，原纸幅由五个驱动辊和带传送，即，供纸带，弯曲辊
，后压纸辊，前压纸辊，卷绕辊等。每个原纸很薄，伸长率受限，传动速度比不稳定，纸幅在卷绕机的
连续加速和减速操作过程中容易起皱和。合理调整和控制每个驱动辊和送纸带的速度可以大大减少纸幅
破损的现象。

1.安装复卷机时，应对其进行压实和压实，以防止打印过程中出现相对滑动。在实际生产中，理想的印
刷压力通常控制在0.15-0.25mm。有必要强调理想的印刷压力。在印刷表面的一定压缩表面变形下，印刷
版图形部分的印记在纸上足够强，并且在清晰和完整的点的基础上采用小压力。

2，印刷贴纸由于两层涂布纸的厚度，纸张厚度应注意双控制器之间的间隙应相应增加，侧面规格与纸张
舌头的前面距离和纸板增加一些。

3.转印纸垫与压印滚筒表面和转印垫与纸板之间的距离应增加，距离应约等于纸张厚度加0.3毫米。

4.卷绕机调节印刷压力。在胶版印刷过程中，印版的两个辊，橡胶和压花中的每一个彼此接触并被按压
以进行转印。为了在打印纸上实现正常的墨水转移，真实地再现了图形部分的连续色调文本，线条，图
像和半色调点。除了两个辊子表面的接触之外，这些印刷品还必须经受必要的印刷压力。影响。印刷压
力的轻盈和重量以及调整的掌握程度是准确的，这将直接决定油墨颜色的程度以及图像转印和印刷点的
深度。在自粘合印刷过程中必须调节压印滚筒和橡皮布滚筒之间的中心距离，并且滚筒的中心距离可以
增加约0.2至0.4mm。如果纸张更薄更薄，则应将减小的厚度，即从板衬里移除的衬里的厚度添加到橡皮
布滚筒中;如果纸张在打印过程中更薄更厚，则将其从橡皮布滚筒中取出。减去一定的厚度并将相应的厚
度施加到印版滚筒的垫上

5.打印自粘时，注意进纸部分的调整。因此，需要增加供纸部分和供纸部分的供纸喷嘴的空气量。

6.送纸喷嘴和送纸喷嘴应更换直径较大，厚度较大的橡胶圈，以实现送纸顺畅，送纸辊不转动的目的。

7.由于双层涂布纸的厚度，纸张厚度应注意双控制器的间隙，并且侧压力计与压纸舌片和纸板的前规之
间的距离必须增加。增加进纸垫与压印滚筒表面和纸垫与纸板之间的距离，增加距离并保持距离等于纸
张厚度加0.3mm。

分条复卷机供应-西普机械由东莞市西普机械有限公司提供。东莞市西普机械有限公司坚持“以人为本”
的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户
光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。西普机械——您可信赖的朋友，公司地址：东莞市寮步镇井巷村
建新路85号，联系人：刘小姐。
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