
金属激光加工 鑫源广聚不锈钢

产品名称 金属激光加工 鑫源广聚不锈钢

公司名称 湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区新城十二路吉人不锈钢市场13栋
18-23号

联系电话 13971637299 13971637299

产品详情

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈
钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

熔化切割一般使用惰性气体，如果代之以氧气或其它活性气体，材料在激光束的照射下被点燃，与氧气
发生激烈的化学反应而产生另一热源，称为氧化熔化切割。具体描述如下：

   （1）材料表面在激光束的照射下很快被加热到燃点温度，随之与氧气发生激烈的燃烧反应，放出
大量热量。在此热量作用下，材料内部形成充满蒸汽的小孔，而小孔的周围为熔融的金属壁所包围。

   （2）燃烧物质转移成熔渣控制氧和金属的燃烧速度，同时氧气扩散通过熔渣到达点火前沿的快慢
也对燃烧速度有很大的影响。氧气流速越高，燃烧化学反应和去除熔渣的速度也越快。当然，氧气流速
不是越高越好，因为流速过快会导致切缝出口处反应产物即金属氧化物的快速冷却，这对切割质量也是
不利的。

   （3）显然，金属激光加工，氧化熔化切割过程存在着两个热源，即激光照射能和氧与金属化学反
应产生的热能。据估计，切割钢时，氧化反应放出的热量要占到切割所需全部能量的60%左右。很明显
，与惰性气体比较，使用氧作辅助气体可获得较高的切割速度。

   （4）在拥有两个热源的氧化熔化切割过程中，如果氧的燃烧速度高于激光束的移动速度，割缝显
得宽而粗糙。如果激光束移动的速度比氧的燃烧速度快，则所得切缝狭而光滑。

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈



钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

 

激光切割机是将激光器发射出的激光，经光路体系，聚集成高功率密度的激光束。激光束照射到工件外
表，使工件达到熔点或沸点，一起与光束同轴的高压气体将熔化或气化金属吹走。跟着光束与工件相对
方位的移动，终使资料构成切缝，然后达到切割意图。激光切割加工是用不可见的光束替代了传统的机
械刀，具有精度高、切割快速、不受切割图画约束、主动排版节约资料、切断滑润、加工本钱低等特点
，将逐步改进或替代传统金属切割设备。激光刀头的机械部分与工件无触摸，在工作中不会对工件外表
构成划伤;激光切割速度快，切断润滑平整，一般无需后续加工;切割热影响区小，板材变形小，切缝窄(0.
1～0.3mm);切断没有机械应力，无剪切毛刺;重复性好，不损害资料外表，数控编程，可加工恣意平面图
，对幅面很大的整板切割，无需开发模具，经济省时。一般来讲，主张12mm以内的碳钢板、10mm以内
的不锈钢板推荐使用激光切割机。激光切割机无切削力，加工无变形，无刀具磨损，资料适应性好。无
论是简略仍是杂乱零件，都能够用激光一次精细快速成形切割。可完成切割主动排样、套料，进步了资
料利用率，经济效益好。

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈
钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

控制断裂切割。

   对于容易受热破坏的脆性材料，通过激光束加热进行高速、可控的切断，称为控制断裂切割。这种
切割过程主要内容是：激光束加热脆性材料小块区域，引起该区域大的热梯度和严重的机械变形，导致
材料形成裂缝。只要保持均衡的加热梯度，激光束可引导裂缝在任何需要的方向产生。

   要注意的是，这种控制断裂切割不适合切割锐角和角边切缝。切割特大封闭外形也不容易获得成功
。控制断裂切割速度快，不需要太高的功率，否则会引起工件表面熔化，破坏切缝边缘。其主要控制参
数是激光功率和光斑尺寸大小。

金属激光加工-鑫源广聚不锈钢(在线咨询)由湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司提供。湖北鑫源广聚不锈
钢工程有限公司为客户提供“不锈钢加工”等业务，公司拥有“鑫源广聚”等品牌，专注于机械加工等
行业。，在武汉市东西湖区新城十二路吉人不锈钢市场13栋18-23号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人
：刘经理。
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