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迈德乐喷雾系统广州有限公司，自动喷枪，自动喷枪批发，是广州较好的喷枪定做厂家喷枪批发

zui终的结果是喷锌。喷锌是一种比较复杂的金属表面耐腐蚀工艺，电子喷枪批发，在生活中很少有人听
说过。这一操作也需要特殊的喷锌装置和喷枪，以及大功率空气压缩机。采用高压力、高温度的工艺，
具有一定的风险。所以，喷锌工艺一般用于大型建筑或金属工件的钢结构喷涂。

想知道：脱硝喷枪等信息，可咨询迈德乐喷雾系统广州有限公司喷枪批发

喷漆后的水基清洗

喷漆后，应尽快将水基涂料倒回漆罐内，再用清水冲洗喷漆枪。倒出喷枪内的涂料后，向漆杯中加入一
点水，充分晃动后从喷嘴喷出。将漆器上残留的漆膜擦去，然后进行清洗。将喷枪倒置在水池中，用温
水冲洗虹吸管，让水从喷嘴流出。清洁后将其干燥或吹干。如漆杯有盖，可不必清空漆杯，将剩余的硝
基漆或水基涂料留在漆杯内，只需清洁漆杯上的喷枪。



迈德乐喷雾系统广州有限公司，自动喷枪，是广州较好的喷枪定做厂家喷枪批发

自动喷枪在行外人看来好像很复杂的感觉，其实深入了解过的人都会知道自动喷枪其实操作起来一点都
不难，尤其是手动液体自动喷枪，操作简单方便易上手。 首先要将涂料供给装置放入涂料，涂料的标准
粘度一般为9...自动喷枪在行外人看来好像很复杂的感觉，其实深入了解过的人都会知道自动喷枪其实操
作起来一点都不难，尤其是手动液体自动喷枪，操作简单方便易上手。

首先要将涂料供给装置放入涂料，涂料的标准粘度一般为9—30秒但不受一定限制，然后启动涂料供给装
置，将涂料送至喷枪。用空气调压器调为低压（1-3kgf），泵回转，涂料吸入。用装在泵的涂料出入口处
的涂料调压阀将泵压调到0.5-2kgf/cm3左右。

然后将雾化空气压调为0kgf/cm3，不要喷出空气，扣动扳i机，由喷枪喷出涂料，涂料软管内如有残留空
气，涂料喷出时会呈断断续续的状态，所以一直喷到无空气为止。涂料喷出量调节喷枪后面的涂料调节
器，向左旋转喷出来增加、向右旋转到头喷出停止。在休息时将涂料调节器向左旋紧使不能喷出或降低
涂料输送压力。将雾化空气压调为2-4kgf/cm3扣动扳i机使涂料雾化，使用合适的喷嘴，调整雾化空气压
力。

想知道：脱硝喷枪等信息，可咨询迈德乐喷雾系统广州有限公司喷枪批发

使用平吹喷嘴时，喷嘴本体上部的雾化空气调节阀，通常是左旋、开关状态下使用，汕头喷枪批发，视
喷幅的形状或微粒化状态进行调节。喷幅的调节是以喷枪左侧的喷幅调节阀进行，向左旋转则大，向右
旋转则小。

使用圆吹喷嘴时，喷枪批发厂家，不必使用喷枪上的雾化空气调节阀，只使用喷枪左侧的喷幅调节阀，
通常向左旋转以全开状态使用，视喷幅的形状或微粒化状态进行调节。

迈德乐喷雾系统广州有限公司，自动喷枪，是广州较好的喷枪定做厂家喷枪批发

喷枪，属于高折射率玻璃微珠制造设备技术领域。一种喷枪：包括一个混合室和一内腔为圆柱形的输出
管；其特征在于：在输出管的前端设有一个喷嘴，所述混合腔室包括上腔室、中腔室和下腔室；上腔室
设有一原料进料管道和一助燃气进气通道；原料进料管道入口处设有负压装置，所述助燃气进气管道入
口处设有空气压缩机 I；所述中腔设置有一圆柱形的燃气进气通道，所述下腔室为一未封口的矩形腔体。
利用本实用新型技术，用喷吹法制备高折射率玻璃微珠时，可以解决成珠过程中圆整度差的问题，而且
结构简单，操作方便。

想知道：脱硝喷枪等信息，可咨询迈德乐喷雾系统广州有限公司喷枪批发

高折射率玻璃微珠的传统制备方法可分成熔液法和粉末法两大类。国内外普遍采用粉末法制备高折射率
玻璃微珠，即将筛分好的满足粒度要求的碎玻璃粉加入喷烧器或高温炉中热处理成珠，又因喷吹法的生



产工艺有着技术简单、成珠效i率高、成本低等优点，因此在粉末法制备高折射率玻璃微珠的过程中广泛
应用，将制得玻璃粉按照一定的粒度要求进行球磨过筛后，掺入一定量的石墨粉作为隔离剂，混合均匀
后送入高温炉内加热熔融，因此采用喷吹法制备玻璃微珠则必须使用喷枪装置文中描述的喷枪装置，设
有一个空气进料口、玻璃粉进料口、乙i炔气进料口，用空气压缩机将空气送入喷枪中

喷枪批发厂家-汕头喷枪批发-迈德乐喷雾系统由迈德乐喷雾系统广州有限公司提供。迈德乐喷雾系统广
州有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认
证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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