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产品详情

机械零件加工厂家解析常见的机械加工问题：

1、机床主轴轴承间隙过松或过紧各有什么问题？

     使载荷集中作用在一个滚动体上，使该滚动体和内外圈接触处产生很大的集中应力，缩短轴承寿
命，刚度降低；同时当轴承有较大的径向间隙时，使主轴轴心发生漂移，影响加工精度，并易产生振动
。

     但若超过了合理的预紧量，机械零部件加工，会使轴承磨损和发热量增加，机械设备零部件加工
，寿命缩短，轴承承载能力和极限转速下降。

2、用浮动镗刀镗孔时，大型机械零部件加工，孔比刀大原因

     浮动镗刀通常将矩形镗刀片安装在镗刀杆上镗削。因此镗刀片安装精度对加工孔的精度影响很大
。镗刀在刀槽中安装位置对轴线不垂直，不平行都会造成孔扩大。

3、工件粗加工时，为什么不宜提高切削速度？

     正确选择切削用量，对提高切削效率，保证刀具耐用度和工件加工质量有重要意义。如果切削速
度过高，机械零部件加工厂，使刀具耐用度下降，由于磨刀和调整时间增多，后面降低切削效率，因此
必须从保证刀具耐用度出发，在选择切削用量时，应当是优先采用大切深，其次是加大走刀量，然后才
是合理的切削速度。  



精密机械零部件加工的精度:1.几何形状精度几何形状精度是指组成零件的各表面或轴线等几何形状的准
确程度，如线是否直、面是否平、圆柱上各正截面是否圆等。其允许变动范围以“形位公差”来表示，
形位公差数字越小，则形状精度越高。2.尺寸精度

尺寸精度是指零件加工后尺寸的准确程度，以“尺寸公差”来表示。零件的尺寸相同时，精度越高，公
差数字越小。3.位置精度

位置精度是指组成零件的各表面之间相互位置的准确程度，如两平面是否平行、垂直，两轴线是否同轴
，以“位置公差”来表示。

机械零件加工定做基准先i行：机械零件加工一般多从精基准的加工开始，再以精基准定位加工其他表面
。因此，选做基准的表面应安排在工艺过程起始工序先进行加工，以便为后续工序提供精基准。例如轴
类零件先加工两端中心孔，然后再以中心孔做为精基准，粗、精加工所有外圆表面。齿轮加工则先加工
内孔及基准端面，再以内孔及端面做为精基准，粗、精加工齿形表面。
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