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产品名称 外圆自动抛光机 自动抛光机 宝亿科技
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联系电话  13650005386

产品详情

什么是不锈钢制品打磨与出光

不锈钢制品是指使用不锈钢为主要原料经钣金加工而成的生活用品、工业用品、用品等的统称。

不锈钢制品打磨

1、粗磨，自动抛光机，这种工序主要是为了达到去掉工件上面焊接留下的焊点以及在上步工序出现的碰
伤，达到焊口圆角初步成型，水平面和垂直面基本无大划痕，无碰伤的目的，通常用600#的砂带在三面
上往返磨削工件，经此步工序后工件表面的粗糙度应能达到R0.8mm。在抛光过程中要注意砂带机的倾斜
角度，还要控制好砂带机对不锈钢工件的压力，平面自动抛光机，一般来说以与被抛面成一条直线比较
适中！
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全的铝合金表面处理6大工艺！

   阳极氧化

   阳极氧化是指金属或合金的电化学氧化，铝及其合金在相应的电解液和特定的工艺条件下，由于外
加电流的作用下，在铝制品(阳极)上形成一层氧化膜的过程。阳极氧化不但可以解决铝表面硬度、耐磨
损性等方面的缺陷，更能延长铝的使用寿命并增强美观度，已成为铝表面处理不可缺少的一环，是目前



应用广且非常成功的工艺。

   双色阳极氧化

   双色阳极氧化是指在一个产品上进行阳极氧化并赋予特定区域不同的颜色。双色阳极氧化因为工艺
复杂，成本较高；但通过双色之间的对比，外圆自动抛光机，更能体现出产品的、外观。

抛光机对工件的抛光主要是达到较大的抛光速率，这样就可以很快除去研磨时产生的受损层。同时也要
使抛光受损层不会影响终看到的组织，就是不会有假组织。抛光的要求是粗抛，必须根据工件的规格与
材质选用适合粗糙的磨料。以保证有很快的抛光速度来去除研磨时的损伤层，若果损伤层比较浅的话，
后者就要选用较细的磨料，使抛光损伤层较浅，但是抛光效率就会降低。为了解决这个问题，技术员们
想到一个方法，就是把抛光分为两个阶段进行。粗抛目的是去除磨光损伤层，这一阶段应具有较大的抛
光速率，粗抛形成的表层损伤是次要的考虑，镜面自动抛光机，不过也应当尽可能小；其次是精抛，也
就是抛光的后步骤。主要目的是去除粗抛产生的表层损伤，使抛光损伤减到尽可能。

 

外圆自动抛光机-自动抛光机-宝亿科技(查看)由东莞市宝亿自动化科技有限公司提供。东莞市宝亿自动化
科技有限公司位于东莞市虎门镇九门寨社区三门口路27号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前宝亿
科技在机械及工业制品项目合作中享有良好的声誉。宝亿科技取得全网商盟认证，标志着我们的服务和
管理水平达到了一个新的高度。宝亿科技全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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