
景瑞动力头 高速动力头 动力头
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公司名称 高密市景瑞机械制造有限公司
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联系电话  13963671283

产品详情

动力头的主要组成部分简介

     主运动， 电气动自动进给钻削动力头的主运动采用三相异步电机驱动，经同步齿形带及花键轴
将电机的转矩传递给主轴，不同的主轴转速可由更换不同的同步齿形带轮来实现。由于动力头的主运动
采用电机驱动，主轴的转速特性好，输出功率和转矩大，能适应于多轴钻削和较大孔径的加工工况。

     进给运动 ，由于气压传动具有动作反应快、环境的适应性好、结构简单、体积小等优点，并能
实现无级调速，工作寿命长，动力源来源方便，因此，动力头的进给运动采用（液压站）或压缩空气作
为动力源。考虑到空气的可压缩性，载荷变化时动力头的运动的平稳性较差，工进速度的调整和控制采
用液压调速器来实现，动力头的快进和快退速度分别用排气（液压）节流阀来调整。

     控制系统， 电、气动自动进给钻削动力头的进给运动采用了压缩空气为动力源，其进给运动的
控制也采用了气动控制系统，由一个二位五通气（液压）控阀、一个机动阀、二个手动阀，若干个节流
阀和两个外部控制气源口组成，结构紧凑，具有手动和远距离控制操作功能及原位、前位信号和复位信
号保护功能。动力头快进行程和工进行程可通过挡铁连续可调。

动力头出了问题的解决方案

       有没有比较适合的方法？正确的去关注这些故障，找到了更适合的方法来解决，才是动力头
用户为关系的问题。动力头是机床的重要部件之一，丝攻动力头，在机床加工上扮演着举足轻重的角色
。如果动力头出了故障，请及时停止机床的使用，不要让小问题变成大问题。然后，找出出现故障的原
因，并排除故障。定要维修好后方可正常使用。如有不懂的地方，敬请参考动力头说明书之”故障检修
表”。如出现故障不是检修表之内 ，或者不会维修的，敬请致电动力头生产商，或者找的人员维修。切
记，定要将动力头维修好方可正常工作。



温馨提示：平时对动力头精心的保养和维护不但可以延长动力头的使用寿命，也可降低故障率。

        产生原因:1、减速机摩擦片磨损(带高速甩土型)2、动力头减速机轴或轴承损3、减速机齿轮磨
损严重4、润滑油过少，减速机过热5、动力头转速过高，超出了承载范围

        解决方法：1、检查减速机齿轮油的油质和油位;2、如果冷机状态下齿轮油位置低于检视口，
应给减速机加油;如果齿轮油中含有铁屑，则应该拆开减速机检查齿轮磨损情况，并且清洗、更换齿轮油
；3、检查输入轴及轴承;4、带高速甩土的减速机还要考虑摩擦片，如果摩擦片烧损或蝶形弹簧弹力不足
均会引起异响.5、降低动力头的转速，或则更换高质量的电机。

 

铣削动力头的操作人员需要注意什么?

铣削头性能特点滑套铣削头是在总结目前各种滑套动力头使用情况的基础上，并根据实现无导向刚性主
轴加工工艺的要求z新研制的。

比较简单的一个变速传动机构，形式多种多样，高速动力头，基本原理就是电机带动一个齿轮变速机构
，可以实现镗削、铣削、钻削等功能，有的带有导轨，可以小范围的直线运动，旋挖动力头，如照片所
示为固定式，动力头，不能运动。可以完成简单的加工，一般精度不高。

操作 铣削动力头有一定的危险性，作业前首先要检查机械、仪表及工具等的完好情况，机床保险螺丝及
销子不得松动，转动部分不得放有工具、量具或其它物品，检查各部油位及各油标应有足够油量，操作
人员应穿工作服并扎紧袖口，工作时不得戴手套长发和发辫应盘入帽内，严禁穿短裤、裙子、凉鞋或拖
鞋，机床外露的传动轴传动带、齿轮、皮带轮等保护罩完好，机床应有良好的接地。操作人员工作过程
中不得擅自离开工作岗位，夹具应完好，油压系统的油路应严密、畅通，油压、油量及油温应保持在规
定范围内，机床周围地面上的油污及杂物应及时清理。

景瑞动力头(图)-高速动力头-动力头由高密市景瑞机械制造有限公司提供。行路致远，砥砺前行。高密市
景瑞机械制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为其它具有竞争力的
企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事动力头，动力头厂家，动力头生产厂家的厂家，欢
迎来电咨询。
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