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产品名称 数控带锯床供应 数控带锯床 彭澄机电

公司名称 江阴彭澄机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江阴市青山路76号

联系电话  13915254142

产品详情

金属带锯床是一种切削机床，必须保证切削精度，数控带锯床哪家好，在使用过程中如何正确使用和保
养，延长锯床的使用寿命，并保障精度，给大家分说如下：

1.在寒冷的天气里，液压油会凝固，导致工作无法进行，所以在寒冷的天气要特别注意液压油，是把芾
锯床放置到保温好的车间工作，数控带锯床直销，把油箱的液压油更换为32号低温抗磨液压油，因为其
的粘温性能和低温使用特性，确保液压系统低温下具有良好的冷启动性和泵送性;其与种常规密封材料均
有良好的适应性，保证系统密封良好无泄漏。

2..更换带锯床涡轮箱的齿轮油，保证油不稠。

3.带锯床切削液加点防冻液，如果气温很低，我们可以这样做，数控带锯床，白天工作完毕，把切削液
放岀来，明天重新把切削液放进去来避免机器冻住。

对于带锯机床来说液压油是很重要的，但是冬天也是怕冷的原件，所以一定要好好保护它防止冻住，影
响机器使用。

金属带锯床首要的构成液压传动系统由泵、阀、油缸、油箱、管路等元辅件构成的液压回路，在电气控
制下结束锯梁的升降，工件的夹紧。带锯床经过调速阀可实施进给速度的无级调速，抵达对不一样质料
工件的锯切需求。 润滑系统开车前必须按机床润滑部位（钢丝刷轴、蜗轮箱、自动轴承座、蜗杆轴承、
升降油缸上下轴、活动虎钳滑动面夹紧丝杆）请求加油。



金属带锯床切割不什么原因 

1、带锯条可能松了，数控带锯床供应，涨紧锯条。

2、带锯床下料速度进给太快，调整调速阀使进给速度慢一点。

3、锯床导向角里夹锯床的小轴承可能损坏，更换小轴承！

4、锯床两导向臂之间距离太大，调一下导向臂的距离，一般比材大6-10厘米。

5、带锯条有可能磨损，锯条有修复价值可以修理，如果没有的话更换锯条。

6、锯床导向臂的导向角夹持的锯条与锯床工作台不垂直，安好锯条，调整锯导向角的螺栓，使锯条与工
作台面垂直。

数控带锯床供应-数控带锯床-彭澄机电由江阴彭澄机电有限公司提供。江阴彭澄机电有限公司是一家从
事“铁工冷锯,不锈钢圆锯片,快速圆锯机”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的
方针，勇于参与市场的良性竞争，使“江阴彭澄”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上
”的原则，使江阴彭澄机电在行业设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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