
环保无电沉镍 宣城汉铭表面处理公司 湖州沉镍

产品名称 环保无电沉镍 宣城汉铭表面处理公司 湖州沉镍

公司名称 宣城汉铭表面处理有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宣城市宣州区经济北开发区松泉西路

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

化学镀镍废水采用间歇式处理较多，这是由于水质污染物浓度波动较大，且出于对处理成本的考虑，部
分厂会将报废液与清洗水混合处理，模具沉镍，用低浓度的清洗水来稀释高浓度的报废液，再进行化学
沉淀，同时减弱了废水处理的繁杂程度。无论将二者分开处理还是混合处理，使用HMC系列药剂均能使
出水结果稳定达到电镀废水表三标准。

目前，化学镀镍层因其的均匀性、硬度、耐磨和耐蚀性等综合物理化学性能，被广泛应用于航空航天工
业、汽车工业、电子计算机工业、食品工业、机械工业、核工业、石油工业、塑料工业、电力输送工业
、印刷工业、泵制造业以及阀门制造业等众多工业领域，该应用不仅处于上升阶段，环保无电沉镍，预
期仍将保持的高速发展，对化镍废水的处理而道远。

 

表面处理工艺微弧氧化：在电解质溶液中（一般是弱碱性溶液）施加高电压生成陶瓷化表面膜层的过程
，该过程是物理放电与电化学氧化协同作用的结果。

工艺流程：前处理→ 热水洗→ MAO → 烘干

优点：

1、陶瓷质感，不锈钢沉镍，外观暗哑，没有高光产品，手感细腻，防指纹；

2、基材广泛：Al， Ti， Zn， Zr， Mg， Nb， 及其 合金等；

3、前处理简单，产品耐腐蚀性、耐候性，散热性能佳。



缺点：目前颜色受限制，只有黑色、灰色等较成熟，鲜艳颜色目前难以实现；成本主要受高耗电影响，
是表面处理中成本蕞高的其中之一。

表面处理方法，电泳工艺分为阳极电泳和阴极电泳。若涂料粒子带负电，工件为阳极，涂料粒子在电场
力作用下在工件沉积成膜称为阳极电泳；反之，若涂料粒子带正电，工件为阴极，涂料粒子在工件上沉
积成膜称为阴极电泳。

阳极电泳一般工艺流程为：工件前处理（除油→热水洗→除锈→冷水洗→磷化→热水洗→钝化）→阳极
电泳→工件后处理（清水洗→烘干）。

1、除油。溶液一般为热碱性化学除油液，湖州沉镍，温度为60℃（蒸汽加热），时间为20min左右。

2、热水洗。温度60℃（蒸汽加热），时间2min。

3、除锈。用H2SO4或HCl
，例如用盐酸除锈液，HCl总酸度≥43点；游离酸度>41点；加清洗剂1.5%；室温下洗10～20min。

4、冷水洗。流动中冷水洗1min。

5、磷化。用中温磷化（60℃时磷化10min），磷化液可用市售成品。

上述工序亦可用喷砂→水洗代替。

6、钝化。用与磷化液配套的药品（由出售磷化液厂家提供），室温下1～2min即可。

7、阳极电泳。电解液成分：H08-1黑色电泳漆，固体分质量分数9%～12%，蒸馏水质量分数88%～91%。
电压：（70±10）V；时间：2～2.5min；漆液温度：15～35℃；漆液PH
值：8～8.5。注意工件出入槽要断电。电泳过程中电流随漆膜增厚会逐步下降。

8、清水洗。流动冷水中洗。

9、烘干。在烘箱中于（165±5）℃温度下烘40～60min即可。

环保无电沉镍-宣城汉铭表面处理公司-湖州沉镍由宣城汉铭表面处理有限公司提供。宣城汉铭表面处理
有限公司是一家从事“宣城表面处理,五金模具硬铬电镀,化学镍”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“模具电镀,表面处理”品牌拥有良好口碑。
我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使汉铭表面处理在化工产品加工中赢得了客户的信任，树立
了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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