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产品名称 磨内孔加工厂 磨内孔加工
土田精密模具择优推荐

公司名称 东莞市土田精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇上沙社区第五工业区福寿街4号一
楼102

联系电话  13602329827

产品详情

砂轮主轴的径向跳动和轴向窜动及磨床头架运动误差大，不仅影响磨削后的工件表面粗糙度，还会使工
件产生圆度和端面跳动，造成磨削过程中火花不均匀。工作台移动在垂直面不垂直时，在内、外圆磨床
上，影响工件母线的直线性，在平面磨床磨削平面，磨内孔加工费用，造成工件平面度误差大。

外圆磨床的砂轮主轴轴中心线和内圆磨床砂轮轴轴中心线与工件头架轴中心线不等高，在磨削内、外锥
体时，工件母线是双曲线。砂轮主轴轴中心线对工作台移动方向不平行，影响磨削后的工件端面平直度
。磨床的传动误差，对螺纹磨削和齿轮磨削的加工精度影响很大。

什么是坐标？其组成种类有哪些？

坐标，磨内孔加工，这是网站中磨床产品中的一种，同时也是网站主打关键词之一。所以，趁小编有些
空闲时间，来对其进行讲解，以便大家可以通过下面的学习，对这种磨床有所认识和了解，磨内孔加工
厂，这样能够来很好进行产品学习，并更熟悉该网站了。

坐标，其是磨床中使用比较多的一种，其具体来讲的话，是一种外表面及轴肩端面的磨床。其应用，则
是可以进行轴类零件端面和圆锥面的精密磨削，也是进行一些小批量且精度要求比较高的轴类零件的加
工。

1.结构组成

坐标的主机，其主要是由床身、车头、车尾、磨头及传动吸尘装置等组成的。



2.种类

坐标，其一般可以分为以下这三大类，是为：

普通坐标：这是通用型，其加工粗糙度为Ra0.4。

数控坐标：是在普通磨床上加上数控技术，因此其具有精度高、刚性好、适应性强及工作等优点。

高精密坐标：其可以提高磨削效率，进而提高工件的加工质量，并同时能够降低成本。

常规磨床中均采用工作台移动式，通过油缸推拉移动工作台，工作台导轨采用 V- 平型或双 -V 型导轨，
其存在摩擦力大、工作台承载低，且所需推力大、受力效果不好、快移速度不稳定、及冲击力高等问题
。

桥式数控龙门磨床结构

另一方面，常规磨床的加工主轴一般固定在一个位置，在加工时，磨内孔加工电话，被加工件经过一次
装夹，只能进行单一平面的磨削，如果再需要进行多个平面的磨削，如左右侧面磨、前后侧面磨、斜面
磨，必须进行多次装夹才能加工完成，非常不方便，如此种种问题都会造成加工误差，使被加工零件的
加工精度降低，影响了磨床的工作效率，这在传统制造企业中是司空见惯的。

磨内孔加工厂-磨内孔加工-土田精密模具择优推荐(查看)由东莞市土田精密模具有限公司提供。东莞市土
田精密模具有限公司是一家从事““坐标磨床”，“JG坐标磨””的公司。自成立以来，我们坚持以“
诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使““JG坐标磨””品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使土田精密模具在五金模具中赢得了客户的信任，树立了良好
的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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