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产品名称 江苏模具锻造 精密模具锻造 茂金锻造

公司名称 马鞍山市茂金锻造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山博望区博望镇三杨工业园

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

在模具锻造生产过程中，工艺规程的制订、锻模的设计和制造、锻件的检验、机械加工设计夹具(如用锻
件面定位时的夹具设计)等，都离不开锻件图。锻件图是根据件图设计的，在锻件图中应规定出锻件的几
何尺寸、形状、锻件的公差和机械加工余量、锻件的材质及热处理要求和其它条件等内容。
设计锻件图时综合考虑锻件的生产批量、设备工艺条件、模具制造及工人操作水平等因素。 同时与有关
人员(订货单位产品设计人员及机械加工工艺人员)协商，对锻件图充分加以分析研究，并取得一致意见
，由需方签字后方可。

具体设计时须考虑的问题如下：

确定分模面 锤锻模上下两半之间的分模面，精密模具锻造，可以是水平的，也可以是由水平面、倾斜面
和圆弧面组合起来的复杂表面。确定分模面位置的基本原则是：应型槽能分开;锻件能从型槽中取出;同时
还应考虑到锻件的成形、材料的利用率和模具的寿命以及生产效率等问题。 因此，模具锻造公司，分模
面的形状取决于锻件的外形，但有时为了锻件生产方便，江苏模具锻造，在不影响件使用性的情况下，
取得有关工艺、设计部门同意后，对其形状也可稍作改变。所以，分模面的选择不是锻件图设计中的一
项重要工作，需要通过经济和分析研究后，才能确定。而且在具体模锻生产实践中，通常通过分模面的
改动，能使模锻工艺为完善，对锻件成形为有利，生产效率的作用。

 

控温冷却设备是根据锻造件控温冷却工艺要求、锻件形状、锻造设备以及场地面积所确定，其主要功能
有： 

1.运送功能 切边校正后锻件，摆放(装)进人该设条，通过机械传动，速度均匀的将锻件运送到出料口，
卸下装入料箱(架)。

2.控温冷却功能 切边、校正后的锻件温度在85℃~95℃，在设备上以每分钟4℃~8℃速度冷却到65℃士3℃
，开始缓慢冷却，保温5min~7min，再以每分钟2℃~36℃速度冷却5℃以下卸下装箱。



3.生产能力 控温冷却设备的承载运行要锻造设备的生产节拍，能力小不能锻件控温冷却质量，还影响锻
造设备的生产率，能力大造成浪费。

4.测温功能 能够自动的测试锻件温度，模具锻造价格，并能调节和控制炉温。
非调质钢制造的件，经过控温冷却方式冷却后，件硬度合格、金相组织合格，可以直接使用。

锻造件质量的检验分为外观质量的检验和质量的检验。
外观质量的检验1般来讲是属于非破坏X的检验，通常用肉眼或低放大镜进行检查，要时也采用探的法。 
通常锻件质量的检验法可归结为：宏观组织检验法、微观组织检验法、力学X能检验、化学成分分析法
及检测法。而质量的检验，由于其检查内容的要求，有些须采用破坏X检验，也是通常所讲的解剖试验
，如低检验、断口检验、高组织检验、化学成分分析和力学X能测试等，有些则也可以采用检测的法，
而为了准确地评价锻件质量，应将破坏X试验法与检测法互相结合起来进行使用。以下介绍几种质量的
检验法。 

1.宏观组织检验是采用目视或者低放大镜(1般数在3×以下)来观察分析锻的低组织特征的1种检验。对于
锻件的宏观组织检验常用的法有低腐蚀法(包括热蚀法、冷蚀法及电解腐蚀法)、断口试验法和印法。 

2.低腐蚀法用以检查结构钢、不锈钢、高温合金、铝及铝合金、及合金、铜合金、钛合金等材料锻件的
裂纹、叠、缩孔、气孔偏析、白点、疏松、非金属夹杂、偏析集聚、流线的分布形式、晶粒大小及分布
等。只不过对于不同的材料显现低组织时采用的浸蚀剂和浸蚀的规范不同。 

江苏模具锻造-精密模具锻造-茂金锻造(推荐商家)由马鞍山市茂金锻造厂提供。马鞍山市茂金锻造厂拥有
很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页
面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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