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产品名称 河南轴类零件加工 华领五金制品加工厂
轴类零件加工订做

公司名称 东莞市华领五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇长安振安东路165号1单元20
2室

联系电话  13686080837

产品详情

万向联轴器的滚动面、十字头和滚动轴承务必确保润化。一般状况下，2#工业润滑脂或2#二硫化钼耐高
温润滑脂，一般状况下持续运作500钟头给油一次，间歇性运作两个月给油一次。假如在高溫标准下工作
中，务必每星期给油一次。给油时，扭开滚动轴承内孔的进油口螺丝，用髙压加油枪引入，直到外溢。.
为了更好地增加万向联轴器的使用期限，在检修、拆装和清理时，将十字轴旋转180&deg;，以完成电动
机轴地应力的更替应用。

轴加工厂家表示，轴的结构设计是确定轴的合理外形和全部构造规格，为轴设计的关键流程。它由轴上
安裝零件种类、规格以及部位、零件的固定不动方法，荷载的特性、方位、尺寸及分布状况，滚动轴承
的种类与规格，轴的毛胚、生产制造和机械加工工艺、安裝及运送，对轴的形变等要素相关。设计师可
依据轴的具体要求进行设计，必需时可做好多个计划方案进行较为，便于选出设计方案，下列是一般轴
结构设计标准：1、节省原材料，河南轴类零件加工，缓解净重，尽可能选用等抗压强度尺寸或大的横截
面指数的横截面样子；2、便于轴上零件定位、牢固、安装、拆装和调节；3、选用各种各样降低应力和
提升抗压强度的构造对策；4、便于生产加工生产制造和确保精密度。

轴类零件的规格精度主要指轴的直徑规格精度和轴长规格精度。按应用规定，主要轴颈直徑规格精度一
般为IT6-IT9级，高精密的轴颈也可以达到IT5级。轴长规格一般要求为公称尺寸，针对台阶轴的各阶梯长
短按应用规定可相对应给出尺寸公差。几何图形精度轴类零件一般是用2个轴颈支撑点在滚动轴承上，这
两个轴颈称之为支撑点轴颈，也是轴的安装标准。除开规格精度外，轴类零件加工订做，一般还对支撑
点轴颈的几何图形精度（同心度、圆柱度）提出要求。针对一般精度的轴颈，轴类零件加工订制，几何
图形样子偏差应限定在直徑尺寸公差范畴内，规定高时，应在零件样图上另行规定其容许的尺寸公差值
。



河南轴类零件加工-华领五金制品加工厂-轴类零件加工订做由东莞市华领五金制品有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。东莞市华领五金制品有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为机械加工具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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