
汽车零部件加工厂 苏州亚创精密 汽车零部件加工

产品名称 汽车零部件加工厂 苏州亚创精密
汽车零部件加工

公司名称 苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市相城区黄埭镇青龙东街25号（铁塔
机械院内）

联系电话 18662218139 18662218139

产品详情

超精密零件加工切削主要有超精密车削、镜面磨削和研磨等。在超精密车床上用通过精细研磨的单晶金
刚石车刀举行微量车削，切削厚度仅1微米左右，常用于加工有色金属材料的球面、非球面和平面的反射
镜等高的精度、外表高度光洁的零件。例如超精密零件加工核聚变装置用的直径为800毫米的非球面反射
镜，精度可达0.1微米，外表粗糙度为Rz0.05微米。

我国机械零部件加工行业未来或呈现四大发展趋势：

1.机床复合技术进一步扩展随着数控机床技术进步，汽车零部件加工合作，复合加工技术日趋成熟，包
括铣-车复合、车铣复合、车-镗-钻-
齿轮加工等复合，车磨复合，成形复合加工、特种复合加工等，精密机械加工的效率大大提高。

2.数控机床的智能化技术有新的突破，在数控系统的性能上得到了较多体现。如：自动调整干涉防碰撞
功能、断电后工件自动退出安全区断电保护功能、加工零件检测和自动补偿学习功能，智能化提升了机
床的功能和质量。更有五轴联动高速加工中心的问世。

3.机器人使柔性化组合效率更高机器人与主机的柔性化组合得到广泛应用，使得柔性线更加灵活、功能
进一步扩展、柔性线进一步缩短、效率更高。机器人与加工中心、车铣复合机床、磨床、齿轮加工机床
、工具磨床、电加工机床、锯床、冲压机床、激光加工机床、水切割机床等组成多种形式的柔性单元和
柔性生产线已经开始应用。



4.精密机械零件加工技术有了新进展数控金切机床的加工精度已从原来的丝级提升到目前的微米级，有
些品种已达到0.0μm左右。超精密数控机床的微细切削和磨削加工，汽车零部件加工，精度可稳定达到0
.0μm左右，形状精度可达0.0‘μm左右。采用光、电、化学等能源的特种加工精度可达到纳米级。通过
机床结构设计优化、机床零部件的超精加工和精密装配、采用高的精度的全死循环控制及温度、振动等
动态误差补偿技术，从而进入亚微米、纳米级超精加工时代。功能部件性能不断提高功能部件不断向高
的速度、高的精度、大功率和智能化方向发展，并取得成熟的应用。全数字交流伺服电机和驱动装置，
高技术含量的电主轴、力矩电机、直线电机，高的性能的直线滚动组件，高的精度主轴单元等功能部件
推广应用，汽车零部件机加工，极大的提高数控机床的技术水平。

CNC精密机械加工的优势：CNC零件加工的主轴转速和进给量范围比通用车床的范围大，每一道工序都
能选用更佳的切削用量，数控车床的结构刚性允许数控车床进行大切削用量的强力切削，从而有效节省
了机动时间。数控车床移动部件在定位中均采用加减速控制，并可选用很高的空行程运动速度，机械加
工厂缩短了定位和非切削时间。使用带有刀库和自动换刀装置的加工中心时，工件往往只需进行一次装
夹就可完成所有的加工工序，减少了半成品的周转时间，生产效率非常高。精密零件加工质量稳定，还
可减少检验时间。数控车床可比普通车床提高1效率2—3倍，复杂零件的加工，生产率可提高十几倍甚至
几十倍。

CNC零件加工技术是以数控系统为代表的新技术对传统机械制造产业渗透形成的机电一体化产品，所需
的加工条件，如进给速度、主轴转速、刀具选择等，都是由指令代码事先规定好的，整个加工过程是自
动进行的，汽车零部件加工厂，人为造成的加工误差很小，数控车床而且传动中的间隙及误差还可以由
数控系统进行补偿。因此，数控车床的加工精度较高。此外，数控车床能进行重复性的操作，尺寸一致
性好，减少了废品率。
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