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产品详情

防水涂料检测要点的分析

1.严格控制实验室条件。以聚合物水泥防水材料、单组份聚氨酯防水涂料和双组份聚氨酯防水涂料为例
，实验室的环境如不符合试验要求时，过于干燥会使得实验室里面的水分快速蒸发，对于聚合物水泥防
水涂料而言是有利于涂料的成膜的，然而对于主要依靠吸收空气中的水分来发生反应的单组份聚氨酯防
水涂料而言，于干燥的空气显然是不利于该涂料成膜的；而实验室环境过于干燥会使得实验室的环境温
度升高，双组份聚氨酯防水涂料中的胺类化合物催化反应会使得实验室中的二氧化碳过多的释放，使得
涂膜在成型后的质量受到影响。除此以外，实验室温度还会影响涂膜成型的结构。

当温度过高时，常常会使得制成的涂膜结构松散，从而使得在进行试样成膜的检测过程当中拉伸强度和
断裂伸长率受到影响。因此在防水涂料试样成膜过程当中要注意控制实验室的环境条件，更要控制好养
护的温度和相对湿度，才能保障涂膜质量。

2.防水涂料检测中的试样制备工艺分析。聚氨酯防水涂料检测时的试样制备，需要在标准实验条件下将
试验器具及检测样品放置24h，然后将试样混合均匀，如试样为多组分，在根据生产厂所要求的产品配比
进行混合并充分搅拌5min。通常在进行实验检测时通常是采用手工搅拌的方式，在这个过程中，为了不
再搅拌中引入大量的气泡，不宜采用过快的速度进行搅拌，当混合后的涂料颜色呈现均匀一致的状态时
，证明搅拌已经完成。

聚氨酯在涂膜时要注意的是，由于各产品成分含量的不同，时常会出现涂膜后气泡堆积，经过时间养护
气泡未排出情况。气泡的存在会直接影响试样膜片物理性能指标，那么试样膜片的涂膜成型也不能算是
成功的，所以在聚氨酯涂膜时要注意，尽可能少次数的重复涂膜，一旦气泡出现时，要及时轻震动涂膜
板，使得气泡随震动排出。在采用聚四氟乙烯涂膜板时需注意的是，在利用海绵涂刷脱模剂时，海绵与
聚四氟乙烯摩擦时会产生少量的静电，从而会造成一些聚氨酯防水涂料的膜片与聚四氟乙烯膜板之间的
气泡和微小裂口。



 

那么在涂膜前就要一定注意静电存在排放。对聚合物水泥防水涂料进行检测时，需要在标准的实验条件
下，将检测样品根据生产厂所要求的产品配比，进行所需液体和固体的组份取量，混合完成后进行5min
的机械式搅拌后，静置1～3min以减少气泡。搅拌器的动作在搅拌中将粉料有规律的匀速加入液料中，然
后充分搅拌至混合料中不再含有团料为止。实践证明，一些材料在一段时间的搅拌之后还是会有团料，
这时可以先通过平头的玻璃棒将团料压碎，然后在进行搅拌直至均匀。在进行聚合物水泥防水涂料的搅
拌时，不可以采用手工式作业，因为手工作业会受到人为因素的限制不能将材料中的细小团料搅拌均匀
，这样会造成涂膜上细小团料的凸起，进而影响到拉伸和不透水试验时数据的准确性。

试样成膜过程当中的涂抹涂刷次数问题，比如在聚合物水泥防水涂料试样成膜过程中，涂抹涂刷的次数
对于成膜的质量也有着非常重要的影响。不同的涂覆方法会对聚合物水泥防水涂料试验的结果产生重大
的影响，从而影响到产品的合格评判标准。一般来说，聚合物水泥防水涂料试样成膜时进行涂刷的次数
越多，  
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