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产品名称 江苏信义联合化工 盘管汽化器厂家
宁波盘管汽化器

公司名称 江苏信义联合化工装备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省靖江市润新大道8号

联系电话 13952626068 13952626068

产品详情

不锈钢储罐检查前有哪些准备工作

1、检查前查阅相关资料记录，了解不锈钢储罐之前检查时出现的缺陷、问题及处理方法。

2、将储罐内的物料清理干净，并与其它设备隔开且做标记。

3、将罐内的残留气体进行置换清洗处理，并分析达到标准。

4、打开人孔，拆除内件，清理内壁污物。

5、切断不锈钢储罐电源，做检验时应使用电压不高于12v或24v的低压防爆灯，盘管汽化器厂，且罐外须
有专人监护，检验仪器和工具的电压不高于36v，且要采用良好的绝缘软线和接地线。

6、若涉及的动火作业，则须按规定办理动火审批手续，且罐区须配消防和防护设施。

焊接的过程当中，深度一定要超过0.5毫米，对于各种不同的擦伤或者是有害缺陷，盘管汽化器厂家，同
样也应该注意打磨，要打磨平滑，打磨之后的钢板厚度不要小于钢板名义的差值厚度。

在焊接之前应该做好相关的质量检查，要清楚每一个坡口面的范围性的污染物，同时要做好充分干燥工
作。

大型的化工储罐在进行焊接的时候，一定要考察一下焊接缝的对称情况，必须要均匀分布，沿着同一方



向来进行焊接。

钢衬塑储罐罐体表面的防腐涂料主要为环氧沥青的防腐涂料，它在外界环境的作用下会出现脱层开裂的
现象。对于钢衬塑储罐表面漆膜发生开裂，其主要的原因是漆膜在进行干燥和固化的时候，盘管汽化器
价格，收缩不当而导致的。因此，处理好储罐表面油漆开裂问题不容忽视。

1、相对来说湿度太高，而且通风的效果又比较差，宁波盘管汽化器，所以表面在固化就会很快，这样同
样会出现漆膜开裂的现象；

2、储罐表面的粗糙度太低，特别是在焊道上，经常会出现粗糙度不均匀的情况；

3、钢衬塑储罐表面的漆膜在喷涂时太厚，正常情况下如果环氧沥青的厚度超过120微米以上的话，那么
基本都会出现开裂的现象。

江苏信义联合化工(图)-盘管汽化器厂家-宁波盘管汽化器由江苏信义联合化工装备有限公司提供。“液氨
储罐,泡沫罐,不锈钢储罐”选择江苏信义联合化工装备有限公司，公司位于：江苏靖江市新桥镇迎新路8
号，多年来，江苏信义联合化工装备坚持为客户提供好的服务，联系人：马先生。欢迎广大新老客户来
电，来函，亲临指导，洽谈业务。江苏信义联合化工装备期待成为您的长期合作伙伴！
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