
CNC液压夹具设计 CNC液压夹具 苏州市相城区黄桥亚创精密

产品名称 CNC液压夹具设计 CNC液压夹具
苏州市相城区黄桥亚创精密

公司名称 苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市相城区黄埭镇青龙东街25号（铁塔
机械院内）

联系电话 18662218139 18662218139

产品详情

 工装夹具设计注意事项

一、要全1面考虑零件加工时如何装夹

1、如何限制零件的六个自由度

2、零件装夹时定位基准选择

3、是否可用通用工具(垫块和压板等)，否则要设计工具

二、技术要求中的热处理要求

1、45#钢热处理硬度①、调质：HRC28─32 (可用于套筒、普通压板、铰链压板等)

②、淬火：HRC33─38 (可用于螺母

③、淬火：HRC38─42 (头部淬火，CNC液压夹具设计，L≤50可以全部淬火)

(可用于支承、螺钉、螺栓、压板、垫圈、村套、顶销、六角头／球形可调支承、铰链支钉／叉架等)④
、淬火：HRC43─

48 (可用于压块、压板、垫圈、导套、轴等)

2、20#钢热处理硬度(可用于直径较大的钻套、销套、调节鍥等)

渗碳深度0.8─1.2 mm∕1.5 mm，(注意：如有不渗碳得部位要注明)



淬火：HRC55─60／HRC60─64  

3、T7A-T10A热处理硬度(可用于钻套、对刀块、定位销等)

淬火：HRC55─60／HRC60─64  

4、38CrMoAl渗碳零件

(可用于柱塞、导套等)

为了保证工件的心部获得必要的机械性能，

需要在渗碳前进行调质处理，CNC液压夹具，

使心部获得索

氏体组织，同时为了减少在渗碳中的变形，在切削加工后

(渗碳前)

一般要进行消除应力的高

温回火。

工件渗碳后不再需要淬火便具有很高的表面硬度。

渗氮零件变形较小，CNC液压夹具价格，

比渗碳及表面淬火的变形小得多，

渗氮后一般只需精磨或研磨抛光

夹具的结构

该夹具主要由立板座、法兰盘和三爪卡盘等三大部件组成。其特点是能够方便地固定、装卸工件，保证
快速定位；可以随意旋转，恰当地分度，保证12条线均匀；并且该夹具的大小刚好适合我们DK7725e线
切割机床工作台的大小，使用非常方便。

1.卡盘  2.立板座  3.法兰盘  4.钢球  5.弹簧  6.调节螺钉 7. 坚固螺母 8.单向推力球轴承9铜滑套
10.卡盘螺栓

焊接工装主要作用于批量的生产。广泛适用于钢结构、各种车辆车身制造、汽车消声器焊接，汽车座椅
焊接，轨道交通焊接、自行车摩托车制造、工程机械、框架和箱体、压力容器、机器人焊接、钣金加工
、金属家具、设备装配、工业管道（法兰）等焊接以及检测系统。



工装夹具：

    工装，即工艺装备：指制造过程中所用的各种工具的总称。包括刀具/夹具/模具/量具/检具/辅具/
钳工工具/工位器具等。工装为其通用简称。

     夹具：顾名思义，用以装夹工件(或引导刀具)的装置。夹具是加工时用来迅速紧固工件，使机床
、刀具、工件保持正确相对位置的工艺装置。实际在电子生产制造厂中的用途是非常广，CNC液压夹具
定制，因为是非标定制的在，所以只有想不到而没有做不到的。

焊接工装主要作用于批量的生产。广泛适用于钢结构、各种车辆车身制造、汽车消声器焊接，汽车座椅
焊接，轨道交通焊接、自行车摩托车制造、工程机械、框架和箱体、压力容器、机器人焊接、钣金加工
、金属家具、设备装配、工业管道（法兰）等焊接以及检测系统。

CNC液压夹具设计-CNC液压夹具-苏州市相城区黄桥亚创精密由苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂提供
。苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂是从事“工装夹具治具设计制造,消声器焊接工装制造”的企业，公
司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：杨经理
。同时本公司还是从事夹具，苏州夹具，江苏夹具的厂家，欢迎来电咨询。
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