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产品名称 泡沫线条切割机 科翔数控机械
泡沫线条切割机供应

公司名称 泊头市科翔数控机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头开发区

联系电话  18875778818

产品详情

泡沫切割机的日常检查：

1、检查泡沫切割机总进气口有无垃圾，各个阀门及压力表是否工作正常。

2、检查所有气管接头是否松动，所有管带有无破损，必要时紧固或更换。

3、检查所有传动部分有无松动，检查齿轮与齿条啮合的情况，必要时进行调整。

4、检查夹紧块，钢带及导向轮有无松动以及钢带松紧状况，必要时调整。

5、松开加紧装置，用手推动滑车，应该来去自如，如有异常情况应及时调整或更换。

6、检查接线头是否松动(具体操作请参照相关电气说明)检查所有按钮和选择开关的性能，损坏的更换。

7、检查强电柜及操作平台，各紧固螺丝是否松动，用吸尘器或吹风机清理柜内灰尘。

数控泡沫切割机操作这些事项一定要注意!

1，摇动试压泵手柄时甲幅度要均匀适当，开始可以稍微快些，即将达到试验压力时，应放慢节奏.试验
中若发现不上水，应立即停泵，检查活寨环是否密封不严，止回阀是否失灵，发现间题应及时处理.

2，锻运试压泵时，可将易钡部件和压力表拆下，待运至试压地点后再盆新安装.水压试验结束后，应将
试压泵内的水泄尽，并用棉布擦拭干净.



3，试压用水应清沽，吸水管端部应装有带网的底闷;打压须待试压管道或容器灌满水后再进行.

4，对装有高低压活塞的千动试压泵，当以低压活塞打压较费力时，应更换裔压活塞，不得勉强使用.

5，适时向活动部位或注油孔注人润滑油.若长期不用时，应进行清洗除油处理后再妥善存放.

6，水磨石机在工作时，泡沫线条切割机商家，由于与水接触，并且工作时需加三相动力电源，因此应特
别注意用电安全.每次操作前要用506V绝缘电阻表对其电动机及水磨石初沙壳和电路进行一次渊试，如绝
缘电阻镇低于0.Smn时，要进行千操处理.

7，水磨石机外壳必须接有可在的接零或接地保护线.

8，水磨石机一般需在极其潮湿的环境下工作，因此所按的电撅线必须用防水的四芯电缆橡皮软线，并要
架空悬挂，中间无接头，不要随惫乱拉电线或在地上磨压电线，以免服电造成触电危险.

9，泡沫线条切割机价格，操作人员要截绝缘乎鑫，穿绝缘胶鞋，决不要图一时省事，而发生意外.

泡沫切割机在工作时先经过计算机控制的执行机构(步进电机)股动发热的电热丝在X和Y方向上行走切开
，然后加工出二维模型，数控泡沫切割机主框架选用型材和各种格外连接件连接而成，运动安稳，精度
高。eps线条切开机配备了一台3KW变压器，并经过电子调压，电压输出为0---70V可调。切开架上可设
备20根电热丝，可一起切开20个相同的图像或文字。数控泡沫切割机选用品牌电脑，运用的画图和切开
软件界面均为中英文标识和可识图标，操作便利，用户只要在画图软件中画好图，在切开软件中转为切
开代码，设备将自动工作。从现在几种通用数控切割机应用情况来看，数控火焰切割机功能及性能已比
较完善，其材料切割的局限性(只能切割碳钢板)，切割速度慢，泡沫线条切割机，生产速率低，其适用
范围逐渐在缩小，市场不可能有大的增加。

泡沫切割机具有切割范围广(可切割所有金属材料)，切割速度快，工作速率高等特点，未来的发展方向
在于等离子电源技术的提高、数控系统与等离子切割配合问题，如电源功率的提升可切割较厚的板材前
几年，国内在销的激光切割机大部分为国外进口产品，国内产品所占份额甚小。随着用户对激光切割技
术特点的逐步深入了解和性采用，带动了国内企业开发、生产激光切割机。

泡沫线条切割机-科翔数控机械-泡沫线条切割机供应由泊头市科翔数控机械厂提供。泊头市科翔数控机
械厂位于河北省沧州市泊头开发区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前科翔数控机械在充填机械中
享有良好的声誉。科翔数控机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度
。科翔数控机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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