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车铣复合机的动态性能

6140数控机床 随着零件加工要求的变化而相继出现。这类机床的出现，改变了传统 6140数控机床的布
局和结构，能够实现一机多用，工件一次装夹就可以完成全部或大部分工序的加工，从而减少了工件装
夹次数，提高了机床加工效率，减少机床使用台数，节约能源。

车铣复合机的动态性能： 

a. 6140数控机床电主轴系统的动态性能。机床加工精度不仅受到前面各项因素的影响，还要受到电主轴
一轴承系统的动态特性的影响，而机床的振动就取决电主轴一轴承系统的动态特性。由于电主轴一轴承
系统是一个复杂的振动系统，其动态特性不仅与系统的阻尼和静刚度有关，还与由系统结构 

所决定的振型有关。因此在进行机床设计时，要进行动力学分析，计算出主轴箱体的一阶、二阶固有频
率，使其一阶固有频率要避开主轴的低转速，二阶固有频率要避开电主轴的高转速，以避免电主轴系统
产生共振，消除由于振动造成的对机床加工精度的影响。 



数控车床在加工路线与加工余量的直接关系

目前，在6140数控机床还未达到普及使用的条件下，一般应把毛坯件上过多的余量，特别是含有锻、铸
硬皮层的余量安排在普通车床上加工。如必需用6140数控机床时，则要注意程序的灵活安排。

1．对大余量毛坯进行阶梯切削时的加工路线

根据数控加工的特点，可以放弃常用的阶梯车削法，改用依次从轴向和径向进刀、顺工件毛坯轮廓走刀
的路线。 

同一轴向位置上，数控车床主切削刃就可能受到瞬时的重负荷冲击。当刀具的主偏角大于90度，但仍然
接近90度时，也宜作出层层递退的安排．经验表明，这对延长粗加工刀具的寿命是有利的。 

数控车床送料机配搭髙速数控车床应用对比自动送料机来讲具备四大特性优点（文章一）

1、6140数控机床有着更高的使用期。

髙速 6140数控机床 选用的是单边设备磨擦传动系统方法，因而在髙速高韧性送料下，整个设备应用周
期短，应用一段时间后则需拆换单向轴承、传动齿轮等零配件才可以保证送料精密度，而福道数控车床
送料机选用的是高精密凸轮轴驱动器式构造方式，由4个凸轮轴对左右扇型挤压成型轮立即同歩驱动器，
设备损坏极低，并配强制性润滑脂呼吸系统，保证了整个设备极高的使用期。
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