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数控车床加工工艺的几个基本准则

车铣复合数控机床的整个加工都是经过执行工件的加工程序来实现的。  因此加工程序编制的好坏直
接影响工件终究的加工精度和加工效率。而工件加工程序编制的条件是工艺组织的确认。本文就简略介
绍一下，车铣复合数控机床 数控加工   应当遵从的工艺准则，期望对咱们有些帮助。 

咱们知道，数控车床是一种高度复合型的加工设备，在工件加工程序编制前，要根据其图纸的设计要求
和加工内容，确认好其加工工艺。 

一般来说，加工工艺的确认准则应当遵从一下几个基本准则： 

一、先粗后精的加工准则 一般情况下，为了确保工件终究的加工质量，咱们将工件加工划分为粗加工
和精加工两个阶段，关于加工精度较高的工件还添加一道半精加工阶段。在 车铣复合数控机床进行数控
加工时也应当遵从这一准则。车铣复合数控机床车削加工工件粗加工时可快速切除大部分加工余量、尽
可能削减走刀次数，缩短粗加时刻；精加工时主要确保工件加工的精度和外表质量，故一般精加工时工
件的终究概括应由终一刀连续精加工而成。



数控车铣复合机床车削螺纹的操作要求

车铣复合加工中心  是数控机床的一个种类。普通的数控机床因其精度不高，因此在车铣零件的时候
很容易出现偏差，导致零件不准，而车铣复合加工却针对了普通数控机床的这个缺点改进，车铣复合加
工中心采用高精度，高速化，化的设计，为企业在生产、加工不规则、螺纹零件的时候带来方便。 

那么怎样利用车铣复合数控机床车螺纹？ 

1、利用挂轮齿数分线：当车床主轴挂轮齿数为螺纹线数的整倍数时，可在车好条螺旋槽后停车，以主轴
挂轮啮合处为起点将齿数作n（线数）等分标记，然后使挂轮脱离啮合，用手转动卡盘至第二标记处重新
啮合，即可车削第二条螺旋线，依次操作能完成第三、第四乃至n线的分线。分线时，应注意开合螺母不
能提起，齿轮必须向一个方向转动，这种分线方法分线精度较高。（决定于齿轮精度）但操作麻烦，且
不够安全。 

如何更好的做好数控车床的养护（文章三）

80年端发 展用语音完成人机联系的语音编程：

(1)车铣复合数控机床作业前有必要戴好劳动保护品，女工要戴好作业帽和发网，禁绝围围巾，制止穿
高跟鞋，操作时不得戴 手套，不得吸烟，不得与别人唠嗑，精力要会集，制止在车间内嬉戏、代闹。

(2)开支机床前有必要查看机床各部位的润滑，防护设备等是否契合要求。

(3)合理选用刀具、夹具。装夹精细工件或较薄、较软工件时，装夹方法要恰当，用力要恰当，确保装夹
结实牢靠，不得猛力击打，可用要木锤或加垫悄悄击打。

(4)车铣复合数控机床操作中要随时调查工件装夹是否有应立即车，以防砸人，操作中调查工件时，站位
要恰当。
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