
焊接球阀批发 商丘焊接球阀 欧电阀门有限公司

产品名称 焊接球阀批发 商丘焊接球阀 欧电阀门有限公司

公司名称 山东欧电阀门有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市豪德工业园

联系电话 13356369945 13356369945

产品详情

焊接球阀/直埋式全焊接球阀由阀杆带动，并绕阀杆的轴线作旋转运动的阀门。之前曾经了解过埋地式全
焊接球阀/加长杆全焊接球阀的研制，对全焊接球阀相信已经有了初步的了解，下面我们来了解一下全焊
接球阀尺寸及全焊接球阀的耐温范围：

全焊接球阀主要用于截断或接通管路中的介质，也可用于流体的调节与控制；

全焊接球阀的优势：全焊接球阀的本身结构紧凑，密封可靠，结构简单，维修方便，密封面与球面常在
闭合状态，不易被介质冲蚀，易于操作和维修。

全焊接球阀：适用于水、溶剂、酸和等一般工作介质，而且还适用
于工作条件恶劣的介质，如氧气、和乙烯等，在各行业得到广泛的应用

焊接球阀日常维护

阀座腔是管线阀门被污染的区域．为了确保阀座运动自由，每年应清洗一次，井通过排污嘴定期检查阀
门的密封性．辅气干线的阀门往往很少调节，每年少应开关一次并注入适量的润滑脂，防止球体和阀座
胶合及阀球与阀座之间的子磨。

直埋地全焊接球阀良好的技术特性使得整条输气管线挥然一体(全部焊接而成)，增强了管道(含阀门)的整
体抗应力、抗地质灾害(如地质塌陷)的能力．减小了漏气的可能．阀门可靠性提高寿命延长，安装和维
护也非常方便。

焊接电流影响全焊接球阀的熔深，电流越大，焊接球阀厂家，熔深越深。在电流的控制必须适当，商丘
焊接球阀，过小的电流造成熔深过浅；电流过大则造成熔深过深，焊接球阀批发，余高过大，焊接球阀
价格，容易使全焊接球阀产生高温裂纹。



电弧电压影响全焊接球阀的焊缝宽度，电弧电压高，焊缝宽；电弧电压低，焊缝窄。但是，电弧电压的
变化范围是有限，因为一定焊接电流要保持一定的弧长才可能保证焊接电弧的稳定燃烧。

焊接球阀批发-商丘焊接球阀-欧电阀门有限公司由山东欧电阀门有限公司提供。“截止阀,电动阀门,气动
阀门”选择山东欧电阀门有限公司，公司位于：山东省潍坊市豪德工业园，多年来，欧电阀门坚持为客
户提供好的服务，联系人：孙经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。欧电阀门期
待成为您的长期合作伙伴！
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