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产品名称 圆锯片 江阴彭澄 圆锯片供应

公司名称 江阴彭澄机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江阴市青山路76号

联系电话  13915254142

产品详情

关于厚度的一些建议：

很多人会认为硬质合金锯片越薄越好，但实际上并非如此，锯片太薄容易引发锯切时的不稳定性，价格
相对来说也较贵，而太厚的话，对于材料损耗来说又很厉害，通常情况下锯缝一般是1.5-3.0之间；

如果条件允许，可以选用1.5的硬质合金锯片，因为其制作的材质较好，稳定性也不错，即能节省锯切时
的损耗，圆锯片报价，也能保持不错的切断工件品质。

而一些较为差的锯片，通常情况下，圆锯片生产厂家，都是采用增加厚度来保持锯片切断时的稳定性（
以确保切断面更光滑、切断更），但较厚的锯片能有效的防止崩边情况的发现，同时价格上来说，也相
对较便宜。

建议材质材料的锯切，使用较薄的硬质合金锯片，圆锯片供应，普通低档的材质材料使用较厚的锯片（
也需要根据实际中所使用的设备情况，设备用锯片，低端设备用低端锯片）。以确保化设备与硬质合金
锯片的使用效率！

金刚石圆锯片在正常运转锯切当中，工作的参数是影响刀头脱落的一个主要因素，因此，圆锯片本是超
薄零件，当在其圆周方向存在压应力时，锯片变形之后会出现波浪状；在半径方向会存在压应力，锯片
变形后表现为蝶状。以上两种变形都会造成切面不平、工件材料浪费多、锯切时噪音增大、振动加剧，
更严重则会导致锯片出现早期破损、大大降低锯片的使用寿命等。



此外，不当的热处理工艺也会导致刀头在锯切的过程当中提前发生脱落现象，为了能够获得锯切性能优
良的金刚石圆锯片，小编建议对锯片基体进行热处理的时候可以适当延长圆锯片基体的奥氏体化保温时
间，以减少带状组织的影响，在必要时可以在淬火之前增加一道高温退火工序，以此来减少或消除锯片
中的带状组织。

圆锯片作为一种消耗类的切削刀具，圆锯片，与企业的生产或是预算都有着为直接的关系，我们必须要
的控制好每一个步骤，例如硬质合金锯片的进刀量或是切屑距离，都可以非常明确的计算得出，这样我
们才能够更佳合理的使用锯片，确保不浪费任何一种资源。

关于圆锯片或硬质合金锯片进刀率的计算

首先我们来看一组计算公式：

锯片进刀率=(每个齿的锯屑容量/总的容屑量)*100

案例如下：

假设锯屑量为2单位，容屑量为4单位，那么可能得出：圆锯片每齿的进刀率为：2/4*100=50%

注：锯屑容量的计算公式为：切削距离*每齿进刀量

备注：硬质合金圆锯片的进刀量指的是：锯片在锯切工件时锯齿咬入被切工件的量；

圆锯片-江阴彭澄-圆锯片供应由江阴彭澄机电有限公司提供。江阴彭澄机电有限公司在行业设备这一领
域倾注了诸多的热忱和热情，江阴彭澄机电一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务
来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：崔经理
。
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