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产品名称 钣金铝制品 芜湖钣金制品 通恒金属制品厂

公司名称 南京市浦口区通恒金属制品厂

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区江浦街道华山村石门组

联系电话  13814161706

产品详情

使用钣金加工折弯注意什么问题？

1、开机前要对使用的折弯设备进行检查，确认没有问题才能开机，以免发生危险；

     
2、设备开启状态时，不要从折弯机的刀口伸手进去调节后挡位，应当直接走到设备后面进行调节；

      3、加工零件时，人体应在零件的活动范围外，芜湖钣金制品，避免零件刮到人体；

      4、加工大工件时，人体站在工件的侧面，以便操作，同时要扶好工件，避免摔坏或砸伤；

      5、在机床加工过程中，如果遇到突发情况需要立刻停止作业，关掉设备开关；

      6、与刀口近距离操作时，双手要抵靠在下模的适当位置，避免手指意外伸入刀口；

      7、在钣金进行折弯加工时，要将钣金工件放好，保持机床的手里平衡；

      8、拆下的折具不能放在折弯机上，也不能靠在折弯机上，避免滑落砸伤人体；

常见的钣金加工连接方式有哪些

1.铆钉铆合:



   这种铆钉常称为拉钉，将两块板材通过拉钉铆合在一起称之为拉铆，

2.点焊:

   工件组合后通过电极施加压力利用电流接头的接触面及附近区域产生电阻热进行焊接，点焊的总厚
度不得超过8mm.

3.抽孔铆合:

   其中的一零件为抽孔，另一零件为沉孔，钣金制品加工，通过铆合模使之成为不可拆卸的连接体.优
越性:抽孔与其相配合的沉孔的本身具有定位功能.铆合强度高，通过模具铆合效率也比较高.

4.TOX铆合:

   定义:通过简单的凸模将被连接件压进凹模.在进一步的压力作用下，使凹模内的材料向外”流动”.
结果产生一个既无棱角，又刺的圆连接点，钣金铝制品，而且不会影响其防腐蚀性，即使对表面 有镀层
或喷漆层的板件也同样能保留原有的防锈防腐特性，因为镀层和漆层也是随之一起变形流动.材料被挤向
两边，钣金制品行业，挤进靠凹模侧的板件中， 从而形成TOX连接圆点.

精密钣金加工需要做哪些工艺准备

1、 熟悉图纸和有关工艺要求，充分了解所加工的零件的几何形状和尺寸要求。

2 、按图纸的要求材料规格领料，并检查材料是否符合工艺的要求。

3、 为了降低消耗，提高材料利用率，要合理计算采取套裁方法。

4、 将合格的材料整齐的堆放在机床旁。

5、 给剪板机各油孔加油。

6、 检查剪床刀片是否锋利及紧固牢靠，并按板料厚度调整刀片间隙。

钣金铝制品-芜湖钣金制品-通恒金属制品厂(查看)由南京市浦口区通恒金属制品厂提供。“车载灭火器箱
,多媒体机柜,不锈钢制品等金属不锈钢制品”选择南京市浦口区通恒金属制品厂，公司位于：南京市浦口
区江浦街道华山村石门组，多年来，通恒金属制品厂坚持为客户提供好的服务，联系人：张贵明。欢迎
广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。通恒金属制品厂期待成为您的长期合作伙伴！
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