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产品详情

水下切粒机的检修注意事项

故障原因

在挤压造粒机组中，导致挤压造粒机组在运行中出现摩擦离合器脱开，机组联锁停车的原因可分为四大
类：

主电机系统故障

1、主电机扭矩过高或过低；2、主电机转速过低；3、主电机轴承温度过高；4、主电机绕组温度过高；5
、主电机水冷的冷却器出入口温度过高；6、主电机轴承润滑油泵出口流量过低；7、主电机轴承润滑油
泵出口压力过低；8、主电机水冷的冷却器水泄漏量过高等.

传动系统故障

1、齿轮箱变速杆位置偏离；2、摩擦离合器的仪表风压力过高；3、摩擦离合器速度差过大；4、齿轮箱
润滑油泵出口压力过低；5、齿轮箱润滑油泵出口油温过高；6、摩擦离合器内部故障等.

挤压造粒机螺杆工艺段故障

1、节流阀前后熔体压力过高；2、机头熔体压力过高；3、换网器前后熔体压差过大；4、开车阀转动故
障等.



东莞市成泰自动化科技有限公司以研发、制造、生产自动化橡胶和塑胶原料类生产设备为主，专注致力
于塑料橡胶原材料的自动化造粒生产设备:
水下切粒机头、水下造粒机，水下切模头配件、换网器、熔体泵等机械设备及周边配套件配件。

下面呢，双螺杆造粒机厂家来给大家简单介绍一下关于双螺杆造粒机的应用性分析

  双螺杆造粒机在固体粉末和液体共存的主要固体分散体，使用分散体的自粘的，通过强制的方式，如
挤压、重力、离心力和机械力，气流冲力等等)使固体粉末粘结剂的基本粒子，互相提高。并形成一定形
状和粒度均匀，PVC水下切粒机，粒子的浓度。湿法造粒设备主要由混合，揉捏、造粒、干燥设备及其
辅助系统。粉混合后，揉捏，产品的水分在造粒机形成所需的粒度，干颗粒产品，从而实现造粒的目的
。集型双螺杆挤压造粒机点放电类型和端放电类型之前，ABS水下切粒机，放电类型造粒前1.5至12毫米
直径，0.7 - 2.0之间的直径和侧卸式造粒颗粒形状是圆柱形，成粒率为95%或更高。

东莞市成泰自动化科技有限公司以研发、制造、生产自动化橡胶和塑胶原料类生产设备为主，专注致力
于塑料橡胶原材料的自动化造粒生产设备:
水下切粒机头、水下造粒机，水下切模头配件、换网器、熔体泵等机械设备及周边配套件配件。

东莞切粒机滚刀都是一般采用变频调速、交流电机驱动或直流调速、直流电机驱动。减速和传动在同一
箱体之内，外形尺寸紧凑。采用装有剪切销的安全联轴器，可以保护螺杆和传动箱不因超负荷而损坏。

切粒机滚刀的工作原理

切粒机滚刀所切的物料都是经过加料口，在旋转螺杆的作用下，被搓成团状并沿螺槽滚动前进，衡水水
下切粒机，因为有滚刀螺杆的剪切、压缩与搅拌作用，物料受到进一步的混炼和塑化，TPR水下切粒机
，温度和压力逐步升高，从而呈现出来的是一种粘流状态，并且还是一定的压力和温度通过机头，后得
到所需形状的制品。

成泰造粒生产设备(图)-TPR水下切粒机-衡水水下切粒机由东莞市成泰自动化科技有限公司提供。东莞市
成泰自动化科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 的造粒机等行业积累了大批忠诚的客户。成
泰自动化带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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