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产品详情

镀膜玻璃的外观质量问题及原因分析——利仁源镀膜玻璃厂家

随着城市的快速发展，城市人口的不断增加，土地价格的高涨，导致高层建筑物越建越多。钢化玻璃作
为安全玻璃的一种，因其具有普通玻璃的视性，同时又具有机械强度高、热稳定性好且破碎后的碎片小
、碎片无尖锐锋利的尖角等安全特性，已经作为高层建筑门窗必备的建材产品之一，得到广泛的应用。
我们在重视其安全性能的同时，也决不应该忽视镀膜玻璃的外观质量，也就是，作为合格产品的外观质
量也必须满足相应的技术要求。

镀膜玻璃的外观质量问题有许多表现形式，我们按照其出现在生产过程中阶段的不同，将其分为两大类
：①由原片质量缺陷造成的镀膜玻璃外观质量问题，如：点状缺陷(气泡、夹杂物)、划伤、光学变形等
；②由钢化加工过程造成的外观质量问题，如：镀膜玻璃的平整度问题(波浪纹、吻合度、板面变形)、
光学方面的问题(中部灰色、应力斑过重、虹彩现象)、白道、划伤、麻点等。

为什么利仁源的镀膜玻璃在业界那么出名？因为东莞市利仁源钢化玻璃有限公司拥有一支的生产团队，
一批先进的生产设备，从设计到生产再到交货，都做到行业内的水平。利仁源生产的镀膜玻璃质量完全
不用担心，欢迎需要订购镀膜玻璃的朋友前来咨询利仁源！
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视频作者：东莞利仁源钢化玻璃有限公司



钢化玻璃炸裂的源头——利仁源单片防火钢化玻璃厂家

镀膜玻璃在无直接机械外力作用下发生的自动性炸裂叫做镀膜玻璃的炸裂，根据行业经验，普通镀膜玻
璃的自爆率在1~3‰左右。

以下是扩大镀膜玻璃产生自爆的几种原因：

玻璃表面因加工过程或操作不当造成有划痕、炸口、深爆边等缺陷，易造成应力集中或导致钢化玻璃自
爆。

钢化玻璃中应力分布不均匀、偏移，切割、磨边粗糙，造成微裂纹扩展。玻璃钻孔边部未处理好或玻璃
钻孔直径小于玻璃厚度。玻璃在加热或冷却时沿玻璃厚度方向产生的温度梯度不均匀、不对称。使钢化
制品有自爆的趋向，有的在激冷时就产生“风爆”。如果张应力区偏移到制品的某一边或者偏移到表面
则钢化玻璃形成。

钢化程度的影响，实验证明，当钢化程度提高到1级/cm时自爆数达20%~25%。由此可见应力越大钢化程
度越高。

东莞市利仁源钢化玻璃有限公司多年来专研镀膜玻璃的生产，在玻璃深加工业界素以技术高、质量好、
善于，赢得良好的市场口碑。 为了满足不同客户的需求，利仁源不断引入更的技术人员和更先进的设备
，致力于为客户打造更的镀膜玻璃。需要镀膜玻璃的朋友，利仁源是您的之选！

如何降低镀膜玻璃的自爆率？——利仁源镀膜玻璃厂家

使镀膜玻璃的应力均匀

淬冷对钢化玻璃终应力的形成起着决定作用，对玻璃淬冷的基本要求是使玻璃按照要求的冷却速率均匀
地冷却，使玻璃能够获得均匀分布的应力

对于风冷淬冷方法，冷却速率由风压、空气温度、气流量、喷嘴与玻璃间距等因素决定，一般生产中所
能控制的因素为风压和喷嘴与玻璃间距。

镀膜玻璃的应力不均，会明显增大自爆率，已经到了不容忽视的程度。应力不均引发的自爆有时表现得
非常集中，特别是弯镀膜玻璃的某具体批次的自爆率会达到令人的严重程度，且可能连续发生自爆。其
原因主要是局部应力不均和张力层在厚度方向的偏移，玻璃原片自身质量也有一定的影响。应力不均会
大幅降低玻璃的强度，在一定程度上相当于提高了内部的张应力，从而自爆率提高了。如果能使镀膜玻
璃的应力均匀分布，则可有效降低自爆率。



东莞市利仁源钢化玻璃有限公司是一家以玻璃深加工为主的企业，所生产的镀膜玻璃质量，性能，广泛
应用于建筑、家具制造、电子仪表、汽车制造、日用制品以及一些特种行业上。如果您需要订购的镀膜
玻璃，欢迎前来与利仁源的客服取得联系洽谈合作！
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