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产品详情

白色抛光皮的使用优势研磨耗材

白色抛光皮的使用优势研磨耗材是研磨机工作不可缺少的部分，再研磨抛光工序中，经常
需要用到抛光皮、研磨液、研磨盘等耗材。抛光皮主要有白色抛光皮、黑色抛光皮以及粗
磨皮。接下来我们主要来了解白色抛光皮的使用优势有哪些？白色抛光皮普遍采用羊毛，
呈圆形，而东研生产的白色抛光皮有2.0mm和3.0mm两种厚度。百色市抛光皮主要应用于
塑胶、不锈钢、阀片等，常配合研磨机使用，中磨，研磨的品质稳定。不过在实际使用过
程中，大家要注意粘贴哟啊贴平整，勿出现气泡，且在研磨加工完后需要清洁干净。

平面研磨抛光机砂带堵塞的原因总结

平面研磨抛光机砂带堵塞的原因总结在平面研磨抛光机中砂带的作用不可忽视，对于提高
工件的精度和机械设备的工作效率大有帮助。而砂带堵塞是研磨加工行业常见的问题，砂
带堵塞会导致其寿命缩短，磨削能力下降。对此，我们具体分析有哪些原因会造成砂带堵
塞。1、平面研磨抛光机运行中的研磨压力过大。2、砂带的磨料与设备运行需求不合适。
3、砂带单侧与工作台的平行度呈现差异，需要调整两者的平行度。4、砂带温度过高导致
磨削温度高。



有关研磨压力及研磨速度的知识介绍研磨压力是影响研磨加工过程的重要工艺参数。施加
于研具上的力，通过磨粒而作用到被研磨表面上。研磨压力对研磨剂中的磨粒浓度选择有
一定的影响。当磨粒粒度确定后，对于某一确定单位研磨压力，有一个产生较大生产率的
磨料浓度。单位浓度过小，研磨作用就很微弱。随着单位压力的增大，研磨作用增加，研
磨效率提高，但当单位压力增加到某一数值后呈现宝盒倾向，研磨效率达到较大值。此后
若再增加研磨压力，效率反而下降。具体分析为磨粒具有一定的抗压强度极限，当超过此
极就会被压碎，使磨料变细，研磨能力下降。一般粗研压力控制在0.2MPa~0.4MPa，精研
压力控制在0.04MPa~0.1MPa。研磨速度是控制余量去除速度和研磨表面质量的重要工艺
参数。为了获得规定的表面粗糙度而必须耗费的研磨时间大于去除余量所需的时间，就应
适当降低研磨速度，反之一样，而平面研磨时速度可参照表2选取研磨速度。研磨速度对
余量去除和表面粗糙度的影响对研具的磨损影响很大。研磨速度过快时，研具急剧磨损，
可能引起工件的热变形，直接影响加工精度。因此，为了避免研磨磨损过快，可根据实际
情况。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

