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产品详情

数控机床的日常维护保养注意事项

数控机床的日常维护保养注意事项：数控系统中硬件控制部分的维护与保养

每年让有经验的维修电工检查一次。检测有关的参考电压是否在规定范围内，如电源模块
的各路输出电压、数控单考电压等，五轴加工中心，若不正常并清除灰尘；检查系统内各
电器元件联接是否松动；检查各功能模块使用风扇运转是否正常并清除灰尘。对于长期停
用的机床，应每月开机运行4小时，三轴加工中心，这样可以延长数控机床的使用寿命。

关于数控车床的使用条件

关于数控车床的使用条件小数控车床的正常使用必须满足如下条件，机床所处位置的电源
电压波动小，环境温度低于30摄示度，相对温度小于80%。环境要求：机床的位置应远离
振源、应避免阳光直接照射和热辐射的影响，避免潮湿和气流的影响。如机床附近有振源
，则机床四周应设置防振沟。否则将直接影响机床的加工精度及稳定性，将使电子元件接
触不良，天津加工中心，发生故障，影响机床的可靠性。电源要求:一般小数控车床安装
在机加工车间，不仅环境温度变化大，使用条件差，而且各种机电设备多，致使电网波动
大。因此，安装数控车床的位置，需要电源电压有严格控制。电源电压波动必须在允许范
围内，并且保持相对稳定。否则会影响数控系统的正常工作。



数控车床消除振荡的基本措施数控车床导轨是机床主要部件相对运动位置的基准，其精度
直接影响机床成形运动之间相对位置关系。机床导轨误差主要有导轨水平面内和垂直面内
的直线度误差；前后导轨在垂直面内的平行度误差。研究表明，导轨热变形会导致导轨面
隆起，导轨边缘倾斜以及导轨的偏转及线性定位误差，数控加工中心，工作台在热变形后
的导轨上运动，会影响车削刀具与工件的相对位置，从而影响车床的精度，影响工件的加
工质量。这方面的技术研究亟待继续深入。

五轴加工中心-诚耀科技(在线咨询)-天津加工中心由天津市诚耀科技有限公司提供。天津市诚耀科技有限
公司是从事“数控机床,加工中心,模具及零配件加工”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念
，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

