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产品详情

热气体焊接

热气体焊接的方法有三种：点焊、热气体焊和挤焊。他们的基本原理一样，通过电机所产生的风带走电
热丝所产生的热量，摩擦焊机械生产，从而得到流动的热空气，使被焊接的两个塑料件与焊条加热呈熔
融状态而粘合在一起，从而达到焊接的目的。其中点焊用于焊接前将各件固定在一起。

点焊为对材料进行临时焊接，摩擦焊机的机械结构，不需要焊条即可完成，并且需要使用点焊焊嘴。

焊要使用与焊接的零件材料相同的焊条，焊嘴在焊接区域上以扇形来回迅速移动，直到V型槽和焊条软
化到能够焊接，通常用热滚筒压在一起。挤焊是指填充树脂或者以颗粒的形式从漏斗处进给或者以筒上
的焊条的形式给出，然后从由电动机驱动的单螺杆熔室中挤出，采用电热圈或者热气体进行加热，结合
面用连接在挤出机上的热气体预热器进行加热，后填充树脂和被焊接件熔化而连为一体。

超声波焊接过程

超声波焊具有焊接时间短、焊接速度快、对接头破坏程度小、接头强度高、焊缝没有外来物质、不需要
严格的焊前表面准备、密封性好、热影响区小、接头美观洁净、生产和设备成本低、操作简单、自动化
程度高等优点。其存在的一次焊接面积小的不足，摩擦焊机械厂家，可以通过采用连续扫描焊的方法克
服。

超声波焊接工艺采用的接头设计有两类：一类是超声振动的方向同焊接界面平行，称为剪切接头。另一
类超声振动方向同焊接界面垂直，称为平接接头。

现在如今人工成本越来越高，自动化成为了未来几年的发展趋势，超声波焊接机作为科技的产物，影响



市场的比重越来越高。怎么选购超声波塑料焊接机，阳江摩擦焊机械，哪家的超声波焊接机好，是选择
品牌机呢还是非品牌机？选购超声波塑料焊接机需要注意什么！

◆◆配置◆◆

超声波焊接机性能优势取决于配置，因此易耗易损性、产品质量尤为重要应挑选那些有十几年研发创新
的供应商，他们的超声波焊接机，焊接塑件完好、精密度高。设备的品质可靠，不仅结构设备设计科学
合理，且在用材方面，公司都是选用材料，不仅是机身所用钢材如此，核心元部件更是如此，这样的设
备户在使用的时候故障率低。

摩擦焊机的机械结构-台州锦亚(在线咨询)-阳江摩擦焊机械由台州市锦亚机械制造有限公司提供。“振动
摩擦焊接机,热铆焊接机,热板焊接机,自动化设备,治具”选择台州市锦亚机械制造有限公司，公司位于：
台州市黄岩区院桥镇横林村加油站右侧，多年来，台州锦亚坚持为客户提供好的服务，联系人：张吉（
推销勿扰）。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。台州锦亚期待成为您的长期合作伙
伴！同时本公司还是从事塑焊机，振动摩擦焊接治具，振动摩擦焊接机的厂家，欢迎来电咨询。
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