
焊接短三通 瑞迪管道 宁德焊接三通

产品名称 焊接短三通 瑞迪管道 宁德焊接三通

公司名称 沧州瑞迪管道设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县盐塔路南段

联系电话 18231770007 18231770007

产品详情

焊接三通的规格型号

1. 液压胀形

三通的液压胀形是通过金属材料的轴向补偿胀出支管的一种成形工艺。焊接三通高压三通锻打精良，表
面光滑,耐酸耐碱耐高温，价格计算合理，外形美观，质感性能强，主要作用是改变流体方向的。其过程
是采用液压机，将与三通直径相等的管坯内注入液体，通过液压机的两个水平侧缸同步对中运动挤压管
坯，管坯受挤压后体积变小，管坯内的液体随管坯体积变小而压力升高，当达到三通支管胀出所需要的
压力时，金属材料在侧缸和管坯内液体压力的双重作用下沿模具内腔流动而胀出支管。

三通的液压胀形工艺可一次成形，生产效率较高；三通的主管及肩部壁厚均有增加。

因无缝三通的液压胀形工艺所需的设备吨位较大，目前国内主要用于小于DN400的标准壁厚三通的制造
。其适用的成形材料为冷作硬化倾向相对较低的低碳钢、低合金钢、不锈钢，包括一些有色金属材料，
如铜、铝、钛等。

2. 热压成形

三通热压成形是将大于三通直径的管坯，压扁约至三通直径的尺寸，

按管径尺寸划分等径三通的接管端部均为相同的尺寸；

异径的三通的主管接管尺寸相同，而支管的接管尺寸小于主管的接管尺寸。

按工艺划分1. 液压胀形

三通的液压胀形是通过金属材料的轴向补偿胀出支管的一种成形工艺。由于无缝三通质量不易保证，在
安装过程中常常需要大量的补焊工作，因而直接影响工程进度，并且无缝三通的缺陷不易检查，在工程



投产后常发生泄漏事故，所以不宜在石油、化工管道上采用。其过程是采用液压机，将与三通直径相等
的管坯内注入液体，等径焊接三通，通过液压机的两个水平侧缸同步对中运动挤压管坯，管坯受挤压后
体积变小，管坯内的液体随管坯体积变小而压力升高，当达到三通支管胀出所需要的压力时，金属材料
在侧缸和管坯内液体压力的双重作用下沿模具内腔流动而胀出支管。

三通的液压胀形工艺可一次成形，生产效率较高；三通的主管及肩部壁厚均有增加。

因无缝三通的液压胀形工艺所需的设备吨位较大，目前国内主要用于小于DN400的标准壁厚三通的制造
。其适用的成形材料为冷作硬化倾向相对较低的低碳钢、低合金钢、不锈钢，包括一些有色金属材料，
如铜、铝、钛等。

焊接三通加工和生产时要注意一些注意事项

为了延长焊接三通丝锥使用寿命，提高螺纹加工质量，在哪加工和生产时要注意一些注意事项：(1)选用
较好的丝锥材质。在普通高速工具钢中加入特殊合金元素，可以显著提高丝锥的耐磨性和韧性。适当加
大丝锥铲背量。所以，消费者在挑选零配件时，一定要选择拥有正规资质的厂家，挑选具有标准规格的
产品。但应注意，如铲背量过大，在退刀时容易产生切屑塞进丝锥后角内的现象，且攻出的螺纹光洁度
不佳。在丝锥螺纹表面涂覆氮化钛涂层，可以显著提高丝锥的耐磨性、耐热性和润滑性。所有的碳钢三
通元素都具有一种共同的特性，宁德焊接三通，即铬含量均在10.5％以上。合理选择刀具热处理方法，
以兼顾丝锥的硬度与韧性。适当加大丝锥前角。但应注意，如丝锥前角过大，在退刀时容易造成丝锥崩
刃和攻出的螺纹多棱。

焊接三通三通的标准、电标、化标、水标、美标、德标、日标、俄标等，具体如下：GB/T12459-2005，G
B/T13401-2005，ASME B16.9，SH3408，SH3409-96，SH3410-96，HG/T21635，DL/T 695，SY/T 0510，DIN
2615。9,SH3408,SH3409-96,SH3410-96,HG/T21635,DL/T695,SY/T0510,DIN2615焊接三通按材质分有铸铁三
通，焊接三通，非金属三通，水泥管三通。

焊接三通三通主要材质分为：碳钢，不锈钢，合金钢，承插管件等.........

焊接三通高压三通锻打精良  ，表面光滑，耐酸耐碱耐高温，价格计算合理，外形美观，质感性能强，
主要作用是改变流体方向的。具有三个口子，即一个进口，两个出口；或两个进口，一个出口的一种化
工管件，有T形与Y形，有等径管口，也有异径管口，焊接式三通，用于三条相同或不同管路汇集处。高
压三通采用锻打，焊接等工艺制作。无缝三通体型较大，在加工时要切削很多的材料，耗钢量较多且工
艺复杂，加工成本高。采用数控车床车削，普通车床精车，弧焊等加工。高压三通制作标准为、美标、
化标、机标、电标、船标。对焊三通是钢制热压成型或者锻打成型的弯头，它的连接形式就是直接将三
通与钢管对焊，对焊三通的主要制造标准一般是GB/T12459、GB/T13401、ASME B16.9、SH3408、SH3409
、HG/T21635、HG/T21631、SY/T0510。对焊三通一般有等径三通，焊接短三通，异径三通等，材料有碳
钢，合金钢和不锈钢冷拔三通就是一段主管加上一个小的分支管，显然，两个大的尺寸是主管，中间接
出来的小尺寸就是支管. 在纯氧管线中，一般是有压力的，这时氧的活性更大；如使用冷拔三通，只要管
内杂物在随氧气流移动时，因管径变化，流速产生变化可能引起杂物与管子的碰撞产用火源或者因流速
变化产用的静电放电，都可能引起纯氧管的着火。

焊接短三通-瑞迪管道(在线咨询)-宁德焊接三通由沧州瑞迪管道设备制造有限公司提供。生产：弯头、法
兰、异径管、焊接三通三通、管帽、翻边、承插件、环保防腐，钢衬玻璃等各种材质管件1。沧州瑞迪管
道设备制造有限公司是河北 沧州 ,弯头的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守
信的方针，满足客户需求。在瑞迪管道领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创瑞迪管道更加
美好的未来。
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